
 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.19 
ตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้ 

ขนาด 260 ลบ.ม. โดยโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Parameter BOD COD Oil Content pH TDS TSS

Unit ppm ppm ppm pH unit ppm ppm

Spec: LD1-S1103 : 2 20 Max 120 Max 5 Max 5.5-9.0 3000 Max 50 Max

<2.0 <30 0.8 7.3 218 <1.0

<2.0 <30 <0.5 7.3 250 4.8

4.4 <30 0.9 7.1 150 11

4.7 62 1.4 7.3 148 34

2.4 <30 1.5 7.1 100 1.8

2.8 35 <0.5 7.1 204 4.6

5.2 39 0.9 7 242 11

4.5 38 <0.5 7.3 224 8

4.6 <30 1.2 7 174 4.6

<2.0 <30 <0.5 7.5 250 7

2 <30 0.9 7.4 242 4

6.8 <30 0.7 7.1 222 5.8

5.4 32 <0.5 7.3 276 6

26-Aug-22 08:00 AM

Sampling Point: LD1-S1103 (Waste water pit)
Date/Time

05-Aug-22 08:00 AM

12-Aug-22 08:00 AM

19-Aug-22 08:00 AM

14-Oct-22 08:00 AM

21-Oct-22 08:00 AM

28-Oct-22 08:00 AM

02-Sep-22 08:00 AM

09-Sep-22 08:00 AM

16-Sep-22 08:00 AM

23-Sep-22 08:00 AM

30-Sep-22 08:00 AM

07-Oct-22 08:00 AM



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.20 
การจดัการนํา้เสียของโครงการ 



W-(P-LD-OP)-042 
 การใช้งาน COD Online 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
 

นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

Shift Manager 

นาย ชุมพล สุนทะโร 

Division Manager 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna
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COD 

nt

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 22/06/2021 แกไ้ขเอกสาร นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LD-OP Plant Operation 

P-LD-TE Plant Technical 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-LD-OP)-011 การควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉ
หน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

เอกสารอ้างองิภายนอก 
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ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 7 

Inte
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.............................

........................... ..........

..............................

.......... ...............................

................................ .
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
1. เพืÉอใหเ้ป็นวิธีปฏิบตัิการในส่งนํÊาเสียจาก waste water pit 300 ไปยงั Ethane Cracker plant  
2. เป็นการควบคุมคุณภาพนํÊาทิÊงในบ่อพกั ก่อนส่งไปยงั final check basin ของ Ethane Cracker plant ให้
เป็นไปตาม EIA  

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
  ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชใ้นหน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LDPE บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
SM หมายถึง Shift Manager 
SO หมายถึง Senior Operator ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุมการเดินเครืÉองโรงงานผา่นระบบ DCS 
OP หมายถึง Operator หรือ Senior Operator ทีÉทาํงานใน Field 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

ผูร้ับผิดชอบ ขัÊนตอนการดาํเนินงาน 
เอกสาร หน่วยงาน/

ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
SO/OP 1. ตรวจสอบค่า COD online waste pit 300 (LD-AI11026.PV) 

จาก DCS และตรวจสอบทีÉหนา้งานเพืÉอเป็นการ cross check 

(ตาม daily log sheet โดยตรวจสอบนํÊาตวัอยา่งใน chamber ตอ้ง
ท่วม probe เพืÉอการวดัทีÉถูกตอ้ง ซึÉงเครืÉองวดั COD online  จะมี
ค่า +/- 24 ppm ตามกฎหมาย โดยควบคุมการส่งนํÊาเสียเป็นไป
ตามหวัขอ้ดา้นล่าง ดงันีÊ  
 1.1 COD < 80 ppm ใหท้าํการส่งนํÊาเสียจาก waste water 

pit 300 ไปยงั Final check basin ดว้ย Flow rate = 10-40 m3/H 

 1.2 COD = 80-90 ppm ใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํÊาเสียส่ง 
Lab เพืÉอเป็นการ cross check หากพบวา่ค่า COD เพิÉมขึÊนจริง ให้
ทาํการตรวจสอบหาแหล่งการเกิด waste source และ minimize 

waste นัÊน แต่ยงัสามารถส่ง waste ไปยงั Final check basin ได้
ตามปกติดว้ย flow rate = 10-15 m3/H ซึÉง Activity ทีÉอาจทาํให ้
COD สูงขึÊนอาจมาจาก 

             - Drain waste pit 060 (ลา้งถงั Peroxide) 
             - Drain TK1902 for cleaning or cleaning area 030 

             - Drain hot water system 

            1.3 หากค่า COD 90-120 ppm ใหแ้จง้ O-P3 เพืÉอพิจารณา
ส่งนํÊาเสียลงบ่อ EQ แทน (มีการ set alarm H = 80 ppm,HH = 90 

ppm) 
           1.4 COD > 120 ppm ใหท้าํการ Block waste water จาก 
pit 300 หา้มส่งนํÊาเสียออกนอกโรงงาน ใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํÊา
เสียส่ง Lab เพืÉอเป็นการ cross check หากพบวา่ค่า COD > 120 

ppm จริง ใหท้าํการส่งกาํจดัภายนอก (แจง้ Environment เพืÉอสูบ
นํÊาเสียจาก pit 300 ออกทัÊงหมดเพืÉอส่งกาํจดั) ซึÉงในกรณีทีÉบ่อ pit 

300 เตม็ขณะทาํการ recheck ค่า lab สามารถส่งนํÊาเสียไปพกัไวท้ีÉ 
waste pit 060 หรือ peroxide pit เพืÉอรอส่งกาํจดั 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  

ผูร้ับผิดชอบ ขัÊนตอนการดาํเนินงาน เอกสาร หน่วยงาน/
ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

SO/OP 2. Emergency case: หากพบความผิดปกติจากการอ่านค่าของ 
COD online ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 Ś.ř.ทาํการแจง้ MN ใหท้าํการตรวจสอบอุปกรณ์ COD 

Online 

 Ś.Ś.เก็บนํÊาเสียส่ง Lab เพืÉอตรวจวดัค่า COD ในระหวา่งทีÉ
ไม่สามารถอ่านค่า COD Online ได ้ โดยส่ง lab check ทุก 8-12 

ชม.และใหท้าํการแจง้ O-Pś เพืÉอส่งนํÊาเสียไปยงับ่อ EQ แทน ซึÉง
ในกรณีทีÉใชค้่า COD จาก lab ใหท้าํการ Monitor อยา่งใกลช้ิด 

 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- ใบแสดงคาํแนะนาํการใชง้าน COD online waste water pit 300 

Guidance to operate 
COD online at waste w 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 

เอกสารอา้งอิง 
- COD online result historical 

 
Fig-1 COD online result (Historical) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก Š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิÉงแวดลอ้ม (EIA) 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.21 
การควบคุมการส่งนํา้เสียจากกระบวนการผลติ LDPE  



 

 

W-(P-LD-OP)-011 
 การควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลติ LDPE เพืÉอไปบําบัดทีÉหน่วยบําบัดนํÊาเสียของ

โรงโอเลฟินส์(O-P3) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

Shift Manager 
 

นาย ชุมพล สุนทะโร 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rnana

l na
Only

l Use OOP)-0
LDPE ื

รงโอเลฟินส

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 22/06/2021 แกไ้ขเอกสาร นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LD-OP Plant Operation 

P-LD-TE Plant Technical 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-LD-OP)-042 การใชง้าน COD Online 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

Inte
rna

l Use O
nly

ชืÉอหน่วยงอหOn
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ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก

กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย

บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 6 

Inte
rna

l Use O
nly

.............

......................... ...............

.....................................

....................................

.................. ............

.......................................
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
  เพืÉอใหผู้ท้ีÉมีหนา้ทีÉควบคุมการระบายนํÊาจากระบบปฏิบตัิการผลิต LDPE ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสีย

ของโรงโอเลฟินส์ (O-P3) ไดย้ดึถือปฏิบตัิอยา่งถูกตอ้ง   
Inte

rna
l Use O

nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
    วิธีปฏิบตัิงานการเดินเครืÉองนีÊ  ใชภ้ายในหน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LDPE บริษทั พีทีที โกลบอล      
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
นํÊาทีÉถูกส่งออกจากกระบวนการผลิตในความรับผิดชอบทีÉ P-LD-OP มีอยู ่2 แหล่ง คือ 

5.1 นํÊาจาก Waste water pit Area 300 มีการส่งไปยงั Ethane Cracker Plant ใหป้ฏิบตัิตาม WI การใชง้าน 
COD Online รหสัเอกสาร W-(P-LD-OP)-042 

5.2 นํÊาจากระบบ Cooling Water 

- SO และ OP ตอ้งควบคุมนํÊาจากระบบ Cooling Water ให้อยูใ่นค่าควบคุม ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling 

Water Blow down ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์ (O-P3) 

- กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยุดส่งและแจง้หน่วยงาน P-LD-TE และหรือ
บริษทัทีÉปรึกษา เพืÉอหาแนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้หัวหนา้
ปฏิบตัิการผลิตโอเลฟินส์(O-P3) เพืÉอส่งใหม่ 

5.3 ค่าควบคุมคุณภาพนํÊา Waste Water  

Parameter Unit Control Range 

pH - 6.0-8.0 

TDS mg/l <500 

TSS mg/l <10 

COD mg/l <120 

BOD mg/l <5 

Oil mg/l <5 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/06/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

SM หมายถึง   Shift Manager  

SO หมายถึง   Senior Operator ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุมการเดินเครืÉองโรงงานผา่นระบบ DCS  

OP   หมายถึง Operator หรือ Senior Operator ทีÉทาํงานใน Field 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.22 
ตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้บริเวณระบบหล่อเยน็โดยโรงงาน 



Parameter pH Conductivity T-Hardness Ca- hardness T-Alkalinity Cl SO4 Silica Turbid T-Fe TDS

Unit µS/cm mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l NTU mg/l

Spec 7.8 - 8.4 <3,000 <400 <250 <250 <180 <600 <108 <20 <1 <1300

1-Aug-22 8.2 1394 294 229 83 178 300 70.3 2.67 0.28 975.8

2-Aug-22 8.18 1401 292 224 82 177 295 70.8 2.21 0.27 980.7

3-Aug-22 8.23 1413 294 226 85 178 300 71.4 2.27 0.26 989.1

4-Aug-22 8.22 1427 296 227 82 178 305 71.3 2.41 0.26 998.9

5-Aug-22 8.2 1430 297 228 81 177 300 65.5 2.46 0.28 1001

6-Aug-22

7-Aug-22

8-Aug-22 8.21 1465 299 230 84 178 310 66.9 2.56 0.27 1025.5

9-Aug-22 8.2 1450 296 229 83 178 305 69.0 2.33 0.26 1015

10-Aug-22 8.2 1460 298 230 83 179 310 64.8 2.42 0.25 1022

11-Aug-22 8.21 1462 299 232 84 178 315 63.7 2.49 0.25 1023.4

12-Aug-22

13-Aug-22

14-Aug-22

15-Aug-22 8.22 1467 300 232 85 179 315 61.3 2.17 0.26 1026.9

16-Aug-22 8.23 1469 302 234 86 178 310 60.0 2.3 0.26 1028.3

17-Aug-22 8.2 1438 299 228 84 179 315 62.0 2.53 0.27 1006.6

18-Aug-22 8.22 1420 298 228 83 178 310 60.1 2.52 0.27 994

19-Aug-22 8.24 1435 299 229 84 178 310 61.1 2.47 0.27 1004.5

20-Aug-22

21-Aug-22

22-Aug-22 8.26 1420 297 228 86 177 305 60.2 2.47 0.26 994

23-Aug-22 8.28 1389 296 225 86 176 300 59.1 2.2 0.25 972.3

24-Aug-22 8.24 1365 294 224 85 176 305 59.0 2.22 0.25 955.5

25-Aug-22 8.24 1334 292 220 85 175 300 58.8 2.19 0.24 933.8

26-Aug-22 8.28 1348 296 222 87 177 290 59.3 2.33 0.25 943.6

27-Aug-22

28-Aug-22

29-Aug-22 8.29 1352 298 223 89 178 290 58.1 2.3 0.25 946.4

30-Aug-22 8.3 1356 299 224 89 177 295 59.8 2.4 0.24 949.2

31-Aug-22 8.32 1402 300 226 89 176 295 57.6 2.11 0.25 981.4

#Classification: Public



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.23 
โครงการปรับปรุงการควบคุมเสียงจากแหล่งกาํเนิด 

บริเวณ Extruder and Pellet Dryer 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



RP

1 -
-

(V-5103

P-MN-LD Done

2 -
-

P’Saksin
E-PS-PN

Done

3
- 2
-
- 23/9/22

All Done

4 Q-SH-O3 Done

5 / All Done

6 EIA Q-SH-O3

030

• S- -5103 M-5101
• E-1902 P-1901 P-1902A/R

-5101 M-5101 P-1901 P-1902A/R



RP
Aug Oct

w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4 w1 w2 w3 w4

1. Q-SH-O3

2
030

P-LD-OP

3
/

P-MN-LD

4. / P-MN-LD

5. Q-SH-O3

6
( )

Q-SH-O3





 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.24 

ระบบ Global Positioning System (GPS)  
และระบบควบคุมความเร็วของรถขนส่ง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



ลําดบั ชื	อสถานี เวลาเขา้ เวลาออก ระยะเวลาตดิเครื	อง ระยะเวลาดบัเครื	อง ระยะเวลาท ั�งหมด

1 สถานีAK 2/8/2022 7:14 2/8/2022 7:17 0:02:00 0:01:00 0:03:00

2 แยกเนนิโมก 2/8/2022 7:26 2/8/2022 7:27 0:01:00 0:00:00 0:01:00

3 เสาสง่สญัญาณโทรศพัทเ์คลื'อนที' ตําบล คลองกิ'ว อําเภอ 2/8/2022 7:44 2/8/2022 7:45 0:01:00 0:00:00 0:01:00

4 แยกปากร่วม 23QM+G83 2/8/2022 8:05 2/8/2022 8:06 0:01:00 0:00:00 0:01:00

5 วัดหนองหวา้มะขามคู ่ระยอง 2/8/2022 8:41 2/8/2022 8:42 0:01:00 0:00:00 0:01:00

6 แยกมาบขา่ถนนทางหลวงแผ่นดนิ 36 2/8/2022 9:29 2/8/2022 9:34 0:05:00 0:00:00 0:05:00

7 PTTGC#11 LLDPE 2/8/2022 14:01 2/8/2022 15:02 0:10:00 0:50:17 1:00:17

8 แยก ทโีอท ีมาบตาพุด 2/8/2022 15:14 2/8/2022 15:15 0:01:00 0:00:00 0:01:00

9 บา้นหว้ยโป่ง 2/8/2022 15:17 2/8/2022 15:18 0:01:00 0:00:00 0:01:00

10 สวนสมุนไพร 2/8/2022 15:24 2/8/2022 15:25 0:01:00 0:00:00 0:01:00

11 วัดหนองหวา้มะขามคู ่ระยอง 2/8/2022 15:36 2/8/2022 15:37 0:01:00 0:00:00 0:01:00

12 แยกถนน36-331 2/8/2022 15:51 2/8/2022 15:52 0:01:00 0:00:00 0:01:00

13 ตําบล เขาไมแ้กว้ อําเภอบางละมุง ชลบุรี 2/8/2022 15:57 2/8/2022 15:58 0:01:00 0:00:00 0:01:00

14 2358+C7C ตําบล ตะเคยีนเตีGย อําเภอบางละมุง 2/8/2022 16:04 2/8/2022 16:05 0:01:00 0:00:00 0:01:00

15 แยกปากร่วม 23QM+G83 2/8/2022 16:07 2/8/2022 16:08 0:01:00 0:00:00 0:01:00

16 นคิมอุตสาหกรรมโรจนะ บ่อวนิ ชลบุร ี(บ่อวนิ) 3497+Q6 2/8/2022 16:10 2/8/2022 16:11 0:01:00 0:00:00 0:01:00

17 แยก เขาคนัทรง 2/8/2022 16:12 2/8/2022 16:14 0:02:00 0:00:00 0:02:00

18 ทางหลวงแผ่นดนิหมายเลข 3138 ตําบล เขาคนัทรงชลบุรี 2/8/2022 16:20 2/8/2022 16:31 0:09:00 0:02:00 0:11:00

19 สถานีAK 2/8/2022 17:04 3/8/2022 16:45 0:03:59 23:37:25 23:41:24

รวม 0:44:59 24:30:42 25:15:41

รายงานการเขา้ - ออกสถาน ี[ทะเบยีน 86-3321 -]



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.25 
ขั้นตอนการปฏิบัติงานการควบคุมความปลอดภัย 

ในการขนถ่ายสารเคมี โดย Tank Car 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003 

 การควบคุมความปลอดภัยในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 

  

 

 

 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
 

 

 

อนุมัติโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 28/03/2022 แกไ้ขรายละเอียดใหเ้ป็น
ปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

O-MN2-O3 Olefins 3 Maintenance 

O-MN2-MO Major Overhauls Maintenance 

P-MN-LD LDPE Maintenance 

P-MN-LL LLDPE Maintenance 

P-MN-MO Major Overhauls Maintenance 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

P-LD-OP Plant Operation 

O-P3-OP Plant Operation 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

T-TA-WM Warehouse Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

F-(Q-SH-O3)-004 แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 10 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัในระหวา่งการขนถ่ายสารเคมี (Unload)  และป้องกนัการเกิดอุบตัิเหตุทีÉจะ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบตัิงานและอุปกรณ์ รวมทัÊงใหท้ราบถึงขัÊนตอนการ
ปฏิบตัิงาน และการตรวจสภาพก่อนอนุญาตใหม้ีการขนถ่ายสารเคมี  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

  เพืÉอใชใ้นการควบคุมความปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีเขต บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 พนกังานคลงัพสัดุ  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของใบส่งสินคา้ ชนิดของสารเคมี คุณภาพตามทีÉ COA ระบุ โดย

เทียบกบั Standard COA ของ GC  ก่อนทีÉจะนาํรถเขา้ขนถ่ายสารเคมี 

- แจง้พนกังานจากหน่วยงาน O-MN2-O3, O-MN2-MO, P-MN-LD, P-MN-LL หรือ P-MN-MO 

เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ
รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี  

- หากพบขอ้บกพร่องให้ดาํเนินการแกไ้ข ถา้ไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หต้รวจสอบกบั Job owner/ 

Operation เจา้ของพืÊนทีÉ วา่ยงัมีสารเคมีเพียงพอหรือไม่ ถา้ยงัมีเพียงพอใหส้่งรถกลบั และเขียน
ขอ้แนะนาํลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ซึÉงพนกังานคลงั
พสัดุจะสาํเนาขอ้แนะนาํดงักล่าวส่งต่อใหห้น่วยงานกลยทุธ์จดัหา (PM-P1-CC) ทราบ เพืÉอแจง้
ตวัแทนจาํหน่ายต่อไป  

- ตรวจสอบความพร้อมเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล และชีÊแจงกฎความปลอดภยั
เบืÊองตน้กบัพนกังานทีÉมากบัรถโดยใชใ้บผา่นการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั (ระยะสัÊน) หาก 
PPE ไม่พร้อมเขา้ปฏิบตัิงาน จะประสานงาน Shift Manager เพืÉอพิจารณาความเร่งด่วน และลง
รายละเอียดในส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เรียกคืนอุปกรณ์ความปลอดภยัต่างๆ ทีÉทาํการเบิกยมืไปใช ้หลงัจากขนถ่ายสารเคมีเสร็จเรียบร้อย
แลว้ (ถา้มี) 

- รับใบส่งสินคา้ ซึÉง Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับสินคา้แลว้ คืนจากพนกังาน
ทีÉมากบัรถ 

  

3.2 พนกังานหน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสีย

เพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ หากครบถว้นถูกตอ้ง จะทาํการแจง้ Safety Stand By Man/ Fire 

man เพืÉอทาํการตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ ว
ชัÊนใน จนถึงบริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี 
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ดงักล่าวส่งต่อใหห้ล่าวส่งต่อใ
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กกบพพนนักักงงาานนททีีÉมา
อมเขา้ปฏิอมเขา้

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หากพบขอ้บกพร่องจากการตรวจสอบดงักล่าวขา้งตน้ ให้ประสานงานกบั Shift Manager เพืÉอทาํ
การแกไ้ข แลว้จึงดาํเนินการขัÊนต่อไป 

- เมืÉอ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ไปทาํการขนถ่ายสารเคมี ให้โทรศพัทแ์จง้ Shift Supervisor (SS) 

หรือ Operator เจา้ของพืÊนทีÉ   เพืÉอแจง้นาํรถเขา้ ส่งมอบใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการควบคุม
การขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car ทีÉประตู G-5 (สาํหรับ OLE3), ประตู G-4 (สาํหรับ LDPE), 

ประตู G-1 (สาํหรับ LLDPE) 

- ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ Tank Car 

กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 
ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบ
บนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.3 พนกังานหน่วยงานซ่อมบาํรุง  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ

รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนาม
ในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.4 Safety Stand By Man/ Fire Man  

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบการติดตัÊงและความสะอาดของทีÉกรองประกายไฟไม่ใหม้ีเขม่าควนัติดคา้งเพราะอาจทาํ

ใหเ้กิดการลุกติดไฟได ้

- ตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ วชัÊนในจนถึง
บริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี และขณะทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี 

- นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดขนถ่ายสารเคมี ตามเส้นทางทีÉ Operation กาํหนด  
 

3.5 หวัหนา้กะการผลิต หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย หรือ Shift Supervisor (SS)  หรือ Operator     

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- เมืÉอไดร้ับแจง้จากพนกังาน Q-SH-CM วา่ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ทาํการขนถ่ายไดแ้ลว้ ให้
ดาํเนินการตรวจสอบใบส่งสินคา้ ซึÉงจะตอ้งระบุชนิดของสารเคมี ผูส้ัÉง และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ไดผ้า่นการลงนามจากผูเ้กีÉยวขอ้งแลว้ 

- ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator เป็นผูค้วบคุมอาํนวยการขนถ่าย ตัÊงแต่การนาํรถเขา้มาใน
เขตแนวรัÊ วชัÊนใน โดยมี Safety Stand By Man/ Fire man ตรวจสอบก๊าซไฮโดรคาร์บอนล่วงหนา้ 
จนนาํรถเขา้จอดในพืÊนทีÉทีÉกาํหนด และดาํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี พร้อมทัÊงลงนามรับรองความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินปัËมขนถ่ายสารเคมี
นัÊนในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เมืÉอทาํการขนถ่ายแลว้เสร็จ ใหด้าํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมีตามรายการตรวจสอบ หลงัทาํการขนถ่ายใหเ้รียบร้อยและลงนามปิดงานการขน
ถ่ายสารเคมีในเทีÉยวนัÊนในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ก่อนทีÉจะนาํ Tank 

Car ออกจากเขตแนวรัÊ วชัÊนในโดยปลอดภยั โดยแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี
ดงักล่าวให ้Operation (OLE3, LDPE) หรือหน่วยงาน Technical (LLDPE) เป็นผูเ้ก็บรักษาไว้
อยา่งนอ้ย 2 เดือน 

- หลงัจากทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมีเสร็จแลว้ ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับ
สินคา้ในใบส่งสินคา้แลว้ส่งใหพ้นกังานทีÉมากบั Tank Car เพืÉอส่งต่อใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 ขอ้กาํหนดในการตรวจสอบ Tank Car ก่อนเขา้เขตหวงหา้ม สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)   

5.1.1 การสัÉงซืÊอสารเคมีทุกครัÊ ง หน่วยงานจดัหา จะตอ้งจดัส่งรายละเอียดของระบบทีÉ เกีÉยวขอ้ง
กบัการขนถ่ายสารเคมีใหก้บัตวัแทนจาํหน่าย ซึÉงจะกล่าวถึงการจดัเตรียมอุปกรณ์ไฟฟ้าให้
เหมาะสมกบัระบบไฟฟ้าทีÉใชอ้ยูใ่นบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระบบ
ความปลอดภยัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการขนถ่ายสารเคมีการเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคลทีÉตวัแทนจาํหน่ายจะตอ้งจดัหามาทุกครัÊ ง รวมทัÊงการจดัเตรียมอุปกรณ์อืÉน ๆ ทีÉจาํเป็น 

5.1.2 เมืÉอรถบรรทุกสารเคมีมาถึงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขา 11 
จะตอ้งเขา้จอดบริเวณอาคารคลงัพสัดุในสถานทีÉทีÉกาํหนด 

5.1.3 ใหพ้นกังานคลงัพสัดุ แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งไดแ้ก่ 

- หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต (O-P3 , P-LD หรือ P-LL) เพืÉอทราบขอ้มูลสารเคมีทีÉจะนาํเขา้
พืÊนทีÉ  

- หน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่
เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 

- หน่วยงาน Q-SH-CM เพืÉอตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ 
รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสียเพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ 

5.1.4 เมืÉอพนกังานคลงัพสัดุ กรอกแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ในส่วนทีÉ 1 ขอ้มูล
เบืÊองตน้และส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี เรียบร้อยแลว้ ให้
พนกังานคลงัพสัดุติดต่อพนกังานหน่วยงาน Maintenance และพนกังานหน่วยงาน Q-SH-

CM เพืÉอดาํเนินการส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งต่อไป 

5.2 ขัÊนตอนปฏิบตัิในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 

5.2.1 Tank Car ตอ้งจอดรถการตรวจสอบภายในพืÊนทีÉคลงัพสัดุทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 พนกังานหน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉ
ไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ
และกรอกรายละเอียดลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

หมายเหตุ : ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ 
Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้า
ประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของ
แบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.3 พนกังานคลงัพสัดุ/พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM ส่งใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมีใหพ้นกังานปฏิบตัิการผลิต   

5.2.4 Tank car ทีÉจะเขา้ขนถ่ายสารเคมีใหจ้อดรถทีÉประตู G-5 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ ET) หรือ
ประตู   G-4 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ LDPE ) หรือทีÉประตู G-1 (กรณีส่งสารเคมีทีÉพืÊนทีÉ 
LLDPE ) 

5.2.5 พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM แจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับ
มอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL และ Safety Stand By 

Man/ Fire man นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี โดยจาํกดัความเร็วของ 
Tank Car ไม่เกิน 20 กม./ชม.  

5.2.6 ตาํแหน่งการจอดรถอยูใ่นพืÊนทีÉเหลือง-ดาํ ทีÉกาํหนดให้และใส่ลิÉมทีÉดา้นหนา้และหลงัของ
ลอ้หลงัเพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหลของรถ 

5.2.7 ตอ้งนาํกุญแจรถออกทุกครัÊ งก่อนทาํการขนถ่ายสารเคมี และมอบกุญแจให ้หวัหนา้
ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-

LD หรือ P-LL ในฐานะผูค้วบคุมการขนถ่ายสารเคมีถือไว ้ยกเวน้กรณีทีÉใชเ้ครืÉองยนตจ์าก
รถเป็นตวัขบัเคลืÉอนปัËมขนถ่าย 

5.2.8 ดาํเนินการต่อสาย Ground และต่อ Hose ให้เรียบร้อย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.9 หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั 
O-P3, P-LD หรือ P-LL ตรวจสอบในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม เมืÉอลงนามเรียบร้อยแลว้จึงให้เริÉมเดินปัËม ดาํเนินการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.10 หากระหวา่งดาํเนินการไม่เป็นไปตามทีÉระบุไวใ้นส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมี ใหร้ะงบัการขนถ่ายสารเคมีโดยหัวหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉ
ไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL ในฐานะผู ้
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.11 หลงัจากขนถ่ายสารเคมี ใหต้รวจสอบในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม 

5.2.12 Safety Stand By Man/ Fire man นาํรถออกจากจุดขนถ่ายสารเคมี จนพน้เขตแนวรัÊ วชัÊนใน 

5.2.13 พนกังานทีÉมากบั Tank Car ส่งคืนใบส่งสินคา้ทีÉ Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลง
นามแลว้ใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

นอกเวลาทาํการ หมายถึง เวลาทีÉไม่ใช่วนัทาํงานของพนกังาน Day staff ไดแ้ก่ 

- วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา řş.ŘŘ - Š.ŘŘ น. 
- วนัหยดุเสาร์-อาทิตย ์และวนันกัขตัฤกษ ์ 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านไฟฟ้าสําหรับการขนถ่ายสารเคมี 

อุปกรณ์ไฟฟ้า 

1. อุปกรณ์ไฟฟ้าทีÉใชง้านตอ้งไดม้าตรฐาน IEC 

2. การติดตัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งไดม้าตรฐาน IEC มีความปลอดภยัต่อทัÊงผูป้ฏิบตัิงานและ
โรงงาน 

3. ส่วนทีÉมีกระแสไฟฟ้าของอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งอยู่ในกล่องมิดชิด จุดต่อตอ้งแน่นหนา 
ไม่หลุดหลวม 

4. อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีจุดต่อลงดินทีÉตวัเครืÉองและแผงอุปกรณ์ไฟฟ้า (ในกรณีทีÉเป็น
โลหะ) 

5. ระบบไฟฟ้าจะตอ้งมีอุปกรณ์ตดัตอน และอุปกรณ์ป้องกนัทางดา้นไฟฟ้า 
การจัดเตรียม 

1. บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จะจดัเตรียมสายเคเบิลสาํหรับ Power 

Supply พร้อมปลัËก เพืÉอต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าของรถ 

2. ผูข้นถ่ายตอ้งจดัเตรียม Socket เพืÉอต่อกับปลัËกของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) โดย Socket ตอ้งเป็นแบบ CEE Form 

3. ผูข้นถ่ายตอ้งเตรียมจุดต่อสายดินทีÉตวัรถ โดยบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) จะเป็นผูต้่อสายดินเขา้กบัตวัรถทุกครัÊ ง ก่อนการขนถ่าย 

4. แผนผงัแสดงระบบไฟฟ้าและการต่อดงัรูป 

คมีมี
สารเคมีe O
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.2   ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัย 

1. ตอ้งผ่านการตรวจสภาพรถก่อนนาํรถเขา้ไปในพืÊนทีÉหวงหา้ม และตอ้งติดใบรับรอง
การตรวจสภาพยานพาหนะไวท้ีÉหนา้รถตลอดเวลา 

2. ผูข้บัขีÉตอ้งผ่านการอบรมด้านความปลอดภยั (ระยะสัÊน) ก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน และ
ตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉตามกฎหมาย 

3. ตอ้งติดบัตรอนุญาตตลอดเวลา แต่งกายสุภาพเรียบร้อย และใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบุคคลใหถู้กตอ้ง เหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

4. ตอ้งมีพนกังานนาํรถ (Safety Stand By Man/ Fire man) นาํหนา้ก่อนนาํรถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้มทุกครัÊ ง 

5. ติดทีÉกรองประกายไฟ (Exhaust Spark Arrestor) ทุกครัÊ งก่อนทีÉจะนํารถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้ม 

6. ขบัรถด้วยความเร็วไม่เกิน ŚŘ กม./ชม. และวิÉงให้ห่างจาก Safety Stand By Man/ 

Fire man อยา่งนอ้ย řŝ เมตร เพืÉอความปลอดภยั 

7. ห้ามนําไมข้ีดไฟ ไฟแช็ค บุหรีÉ  หรือสิÉงทีÉทาํให้เกิดประกายไฟทุกชนิดเขา้ในพืÊนทีÉ
หวงหา้ม 

8. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม เขา้ในพืÊนทีÉหวงหา้ม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9. หา้มเสพของมึนเมาขณะปฏิบตัิงาน หรืออยูใ่นสภาพทีÉมึนเมาก่อนทีÉเขา้ปฏิบตัิงาน 

10. หา้มจอดรถบริเวณทีÉมีหวัฉีดนํÊาดบัเพลิงในระยะ ŝ เมตร 

11. ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีเสียงสัญญาณฉุกเฉิน ให้ดบัเครืÉองยนต ์ลงจากรถแลว้
รอฟังประกาศ โดยใหป้ฏิบตัิตามเสียงประกาศอยา่งเคร่งครัด 

12. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินและตอ้งอพยพ ใหส้ังเกตทิศทางลม โดยดูจากกรวยลมเป็นหลกั 
แลว้ไปรวมกนัทีÉจุดรวมพล  

ทางลม โดยดูจางลม โดย
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 ขอ้กาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สาํหรับ Tank Car 

ข้อกาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สําหรับ Tank Car 

หมวด รายชืÉอสารเคมี PPE ทีÉต้องจัดเตรียม หมายเหตุ 
PPE บังคับ 

ต้องมีใว้และนํามาใช้งาน 

PPE เสริม 

ต้องมีไว้ในกรณี
ฉุกเฉิน 

1. Caustic Soda 

(NaOH), HCl, 

Sulfuric Acid 

(H2SO4), Methanol, 

Wash Oil, Liquid 

Alum 

-  หมวกนิรภยั  
-  แวน่ครอบตาและ/หรือกระบงัหนา้  
-  หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี  
-  ชุดกนัสารเคมี  
-  รองเทา้บูท้ยางนิรภยั    

 (หวัเหลก็, พืÊนเหลก็)  

-  

2. Liquid Nitrogen - หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- ถุงมือกนัสารเคมีหรือถุงมือกนั
ความเยน็ 

- ชุดกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

- หนา้กากกรอง
สารเคมี + ไส้กรอง 
(OV/AG)  

- ชุดกนัสารเคมี 
 

- จดัเตรียมหนา้กาก
ฯ ใชส้าํหรับกรณี
ฉุกเฉินทีÉมี Gas 

รัÉวออกมาจาก
กระบวนการผลิต 

 

3. LPG 

Propylene 

Butene -1  

- หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

 

- ชุดกนัสารเคมี  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

หมายเหต ุ  1. ขอ้มูลทีÉใชอ้า้งอิงจาก Safety Data Sheet (SDS) 
 2. PPE หมายถึง Personal Protective Equipment )อ ◌ุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(  

 3. สําหรับกรณีของรองเทา้บูท้ยางนิรภยั ถา้เป็นชนิดหัวเหล็ก, พืÊนเหล็ก จะอนุโลมให้ใช้
เขา้พืÊนทีÉหวงหา้มได ้(เปรียบเสมือนรองเทา้นิรภยัปกติ) 

 4. สําหรับกรณีของรองเท้าบู้ทยางธรรมดาทีÉไม่มีหัวเหล็ก , พืÊนเหล็ก จะตอ้งใส่รองเท้า
นิรภยัเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามแลว้ จึงอนุโลมให้เปลีÉยนเป็นรองเทา้บูท้ยางธรรมดาในขณะทาํ
การ unloading เท่านัÊน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Inte
rna

l Use O
nlyเหล็กล็ก , , พพืืÊนนเเหหลก

นเปปนนรรอองงเเทท้า้าบบูท้ทย

rnd_06
Rectangle

rnd_06
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.4  แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี (F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-004-(S)-01) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.26 
เอกสารการควบคุมนํา้หนักรถบรรทุก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-219106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.27 
ตวัอย่างบันทกึการตรวจสอบสภาพรถของรถขนส่งของโครงการ 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.28 
เอกสารกาํกบัการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS)  

ของผู้รับจ้างขนส่งของโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Safety data sheet 

Page: 1/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

1. Substance/preparation and company identification 

n-PROPANAL

Use: Chemical 

Company:
BASF Aktiengesellschaft 
Fine Chemicals Division 
67056 Ludwigshafen, Germany 
E-mail address: basis-msds-label.me-qr@basf-ag.de 

Emergency information:
Fire brigade BASF Ludwigshafen 
Telephone: +49-621-60-43333 
Telefax number: +49-621-60-92664 

2. Composition/information on ingredients 

Chemical nature

propionaldehyde 
CAS Number: 123-38-6  
EC-Number: 204-623-0  
INDEX-Number: 605-018-00-8  

3. Hazard identification 

Highly flammable. 
Irritating to eyes, respiratory system and skin. 

4. First-aid measures 

General advice: 
Remove contaminated clothing.  

Page: 2/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

If inhaled: 
Keep patient calm, remove to fresh air, seek medical attention.  

On skin contact: 
Wash thoroughly with soap and water.  

On contact with eyes: 
Immediately wash affected eyes for at least 15 minutes under running water with eyelids held open, 
consult an eye specialist.  

On ingestion: 
Rinse mouth immediately and then drink plenty of water, seek medical attention.  

5. Fire-fighting measures 

Suitable extinguishing media:  
water, dry extinguishing media, foam 

Special protective equipment:  
Wear self-contained breathing apparatus and chemical-protective clothing.  

Further information:  
Collect contaminated extinguishing water separately, do not allow to reach sewage or effluent 
systems.  

6. Accidental release measures 

Personal precautions: 
Breathing protection required. Handle in accordance with good industrial hygiene and safety 
practice.  

Environmental precautions: 
Discharge into the environment must be avoided.  

Methods for cleaning up or taking up: 
For large amounts: Pump off product.  
For residues: Pick up with suitable absorbent material. Dispose of contaminated material as 
prescribed.  

7. Handling and storage 

Handling

Ensure thorough ventilation of stores and work areas.  
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BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
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Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
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Protection against fire and explosion: 
Prevent electrostatic charge - sources of ignition should be kept well clear - fire extinguishers should 
be kept handy.  

Storage

Segregate from alkalies and alkalizing substances.  
Further information on storage conditions: Keep container tightly closed in a cool, well-ventilated 
place.  

8. Exposure controls and personal protection 

Personal protective equipment

Respiratory protection: 
Wear respiratory protection if ventilation is inadequate. Gas filter EN 371 Type AX for gases/vapours 
of organic compounds (boiling point <65 °C).  

Hand protection: 
Chemical resistant protective gloves (EN 374) 
Suitable materials also with prolonged, direct contact (Recommended:  Protective index 6, 
corresponding > 480 minutes of permeation time  according to EN 374): 
butyl rubber (butyl) - 0.7 mm coating thickness 
Manufacturer's directions for use should be observed because of great diversity of types. 
Supplementary note: The specifications are based on own tests, literature data and information of 
glove manufacturers or are derived from similar substances by analogy. Due to many conditions 
(e.g. temperature) it must be considered, that the practical usage of a chemical-protective glove in 
practice may be much shorter than the permeation time determined in accordance with EN 374. 

Eye protection: 
Safety glasses with side-shields (frame goggles) (EN 166) 

Body protection: 
light protective clothing 

General safety and hygiene measures: 
Handle in accordance with good industrial hygiene and safety practice. Avoid inhalation of vapour.  

9. Physical and chemical properties 

Form:  liquid 
Colour:  colourless 
Odour: pungent 

Melting point: -80 °C  
Boiling range: 47 - 48 °C  

Flash point: -40 °C (DIN 51755) 
Lower explosion limit: 2,3 %(V)   
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Upper explosion limit: 21 %(V)   
Ignition temperature: 175 °C  (DIN 51794) 

Vapour pressure: 343 mbar 
(20 °C)  

Density: 0,838 g/cm3  
(20 °C)  

Solubility in water:  
280 g/l
(20 °C) 

Miscibility with water:  
(< 15 °C) 
miscible in all proportions 

Solubility (qualitative) solvent(s):  organic solvents 
soluble 

Partitioning coefficient n-octanol/water (log Pow): 0,83  

Viscosity, dynamic: 0,375 mPa.s 
(20 °C)  

10. Stability and reactivity 

Hazardous reactions: 
When finely distributed, self-ignition is possible. Reacts with strong alkalies.  

11. Toxicological information 

LD50/oral/rat: 1.700 - 3.300 mg/kg  

LC50/by inhalation/rat: 62,6 mg/l / 0,5 h 
by inhalation/rat:  
Inhalation-risk test (IRT): Mortality within 2 minutes as shown in animal studies. The inhalation of a 
highly saturated vapor-air mixture represents a severe hazard.  

LD50/dermal/rabbit: > 2.000 mg/kg  

Primary skin irritation/rabbit: Irritant.  

Primary irritations of the mucous membrane/rabbit: Irritant.  

Further information: 

The substance was mutagenic in various test systems with microorganisms and cell cultures; 
however, these results could not be comfirmed in tests with mammals. 
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12. Ecological information 

Ecotoxicity 

Toxicity to fish: 
Pimephales promelas/LC50 (96 h): 14 mg/l   

Aquatic invertebrates: 
Daphnia magna/EC50 (48 h): 88,7 mg/l  

Aquatic plants: 
EC50 (72 h): 260 mg/l  

Microorganisms/Effect on activated sludge: 
Toxic limit concentration:  124 mg/l  
Inhibition of degradation activity in activated sludge is not to be anticipated during correct 
introduction of low concentrations.  

Persistence and degradability 

Elimination information

Test method:  OECD Guideline 302 C (aerobic), activated sludge 
Method of analysis:  BOD of the ThOD 
Degree of elimination:   91 - 97 % (28 d)  
Evaluation: Based on OECD criteria the product is readily biodegradable. 

Other adverse effects 

Adsorbable organically-bound halogen (AOX):  
This product contains no organically-bound halogen.  

13. Disposal considerations 

Must be dumped or incinerated in accordance with local regulations. 

Contaminated packaging: 
Contaminated packaging should be emptied as far as possible; then it can be passed on for 
recycling after being thoroughly cleaned. 
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14. Transport information 

Land transport

ADR : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

RID : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

Inland waterway transport

ADNR : Class 3
 Packaging group II 
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

Sea transport

IMDG/GGVSee : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275 
 Marine pollutant NO
 Exact technical name PROPIONALDEHYDE. 

Air transport

ICAO/IATA : Class 3 
  Packaging group II 
  UN-number 1275 
  Exact technical name PROPIONALDEHYDE.  

15. Regulatory information 

Regulations of the European union (Labelling) / National legislation/Regulations

EC-Number: 204-623-0 

as in Directive 67/548/EEC:

Hazard symbol(s) 
F Highly flammable. 
Xi Irritant. 

R-phrase(s) 
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R11 Highly flammable. 
R36/37/38 Irritating to eyes, respiratory system and skin. 

S-phrase(s) 
S9 Keep container in a well-ventilated place. 
S16 Keep away from sources of ignition - No smoking. 
S29 Do not empty into drains. 

Hazard determinant component(s) for labelling: propionaldehyde 

Other regulations

as in Directive 67/548/EEC 

16. Other information 

Vertical lines in the left hand margin indicate an amendment from the previous version. 

The information contained herein is based on the present state of our knowledge and does not therefore 
guarantee certain properties. Recipients of our product must take responsibility for observing existing 
laws and regulations. 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.29 
เอกสารขั้นตอนการดาํเนินการจดัการส่ิงปฏิกลู 

หรือวสัดุไม่ใช้แล้วของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

P-(Q-SH-O3)-008 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 
  

 
 
 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 26/09/2022 แกไ้ขใหส้อดคลอ้งกบั
การดาํเนินงานปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย

y

ข้ององ

ชืÉอหO

efins IIIs III seUs
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 10 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอกาํหนดระเบียบวิธีการพิจารณาจดัการกบัของเสียทีÉเกิดขึÊนจากกระบวนการผลิต หรือกิจกรรมต่าง ๆ 

ในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  อยา่งถูกวิธีและถูกตอ้งตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชง้านในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
 

  ติดต่อทีมสิÉงแวดลอ้ม วทิยชุ่อง 2 โทร 6389, 6279, 6262

เพืÉอรับสติËกเกอร์และแบบฟอร์มบ่งชีÊ  Waste

นาํ Waste บรรจุใส่ถุงขาวขุ่น/ใส หรือภาชนะทีÉเหมาะสม และติด 
Sticker บ่งชีÊ ใหเ้รียบร้อย 

นาํมารวบรวมยงัจุดจดัเก็บทีÉกาํหนด และยืÉนเอกสารบ่งชีÊ

นาํ Waste เขา้มาจดัเก็บ เมืÉอจดัเก็บ Waste แลว้ตอ้งปิดคลุมภาชนะ
รองรับทุกครัÊ ง
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อยย

กกบทีÉÉกกําําหหนนดด และ

มาจดัดเเกก็็บบ เเมมืÉออจดั ็
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
การจัดการของเสียให้พิจารณาจากแหล่งทีÉ เกิดตามเอกสารสนับสนุนข้อ 6.ř และ 6.Ś โดยแบ่ง

ออกเป็น Ś ประเภท คือ 

5.1 ของเสียจากอาคารต่าง ๆ โรงอาหาร และการทาํสวน  (Domestic Waste) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.1 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให้พนกังาน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř 

ทุกคนและผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานใน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

สาขา řř ดาํเนินการตามโครงการทิÊงขยะแยกประเภทของบริษทัฯ 

5.1.1.1 ขยะจากถงัขยะสีเขียว ได้แก่  เศษอาหาร เศษใบไมใ้บหญา้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉ

สามารถ Recycle เป็นปุ๋ ยนํÊ าหรือปุ๋ ยหมักนํากลับไปใช้กับต้นไม้ได้ จึงสืÉ อ

ความหมายดว้ยสีเขียว แต่เนืÉองจากยงัไม่สะดวกในทางปฏิบตัิทีÉจะทาํปุ๋ยหมกัเอง

ในขณะนีÊ  จึงทิÊงใหเ้ทศบาลตําบลมาบตาพุดนาํไปกาํจดั 

5.1.1.2 ขยะจากถงัขยะสีนํÊ าเงิน ไดแ้ก่ กระดาษจากอาคารต่าง ๆ กล่องกระดาษ กระป๋อง

เครืÉองดืÉม ขวดนํÊ าดืÉมพลาสติก ขวดแกว้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉสามารถขายเป็นเงินได ้

จึงสืÉอความหมายดว้ยสีนํÊ าเงิน จะนาํมาคดัแยกและขายให้ผู้รับซืÊอทีÉไดร้ับอนุญาต
ถูกตอ้งตามเกณฑท์ีÉ Q-SH-O3 และตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

5.1.1.3 ขยะจากถงัขยะสีเหลือง ได้แก่ ขยะปนเปืÊ อน กล่องโฟม ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉไม่

สามารถทาํปุ๋ยหมกัไดแ้ละไม่สามารถขายเป็นเงินได ้ 

5.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว (นํÊ าเสีย) ให้ Q-SH-O3 หารือร่วมกับหน่วยงานอาคารสถานทีÉ/ 

Operation ควบคุมดูแลให้มีการออกแบบให้นํÊ าเสียของแต่ละอาคารต่างๆ รวบรวมไป

บาํบดัทีÉระบบบาํบดันํÊ าเสีย (Waste Water Treatment System) หรือติดตัÊงระบบบาํบดันํÊ า

เสียทีÉเหมาะสม 

5.1.3 กรณีทีÉเป็นของเสียจากสถานพยาบาล ให้ Q-SH-O3 ดาํเนินการ ให้มีการรวบรวม และส่ง

กาํจดักบัผูใ้หบ้ริการทีÉไดร้ับอนุญาตกาํจดัขยะติดเชืÊอไดอ้ยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

5.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (Process Waste) 

5.2.1 ของเสียจากการเดินเครืÉองปกติ(Normal) 

5.2.1.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ  ให้การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ  

(TVOCs < 300 ppm) 

5.2.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว ถา้เป็นของเหลวทีÉสามารถให้ไหลลงท่อระบายนํÊ าสําหรับ

รองรับนํÊ าปนเปืÊ อน (Contaminated Drainage) ได ้ก็ให ้Drain ลงท่อระบายนํÊานีÊ ซึÉ ง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จะถูกส่งไปทีÉระบบบาํบดันํÊาเสียเพืÉอบาํบดัต่อไป ส่วนของเหลวจากกรณีอืÉน ๆ ให้

พิจารณาดาํเนินการใหเ้หมาะสมกบัชนิดของของเสียนัÊน ๆ  

- Q-SH-O3 มีหนา้ทีÉจดัการ ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอโดยผ่านระบบการร้อง

ขอ เช่น ระบบ E-Mail เป็นตน้ ให้มีการสูบแยกของเสียประเภทนํÊ ามัน  เช่น 

Polymer และ Waste Oil ฯลฯ รวมทัÊงการจดัการของเสียทีÉเป็นของเหลวอืÉนๆ 

โดย Q-SH-O3  จะพิจารณาเป็นกรณีๆไป ตามวิธีปฏิบตัิงานทีÉถูกตอ้ง 

- กรณีงานประจําหัวหน้ากะการผลิต ดาํเนินการให้มีการ Drain ของเสีย ใส่

ภาชนะบรรจุ ทีÉ Q-SH-O3 จดัเตรียมไวใ้ห้ โดยไม่ให้มีการหกรัÉวไหล จากนัÊน 

Q-SH-O3 จะดําเนินการขนย้ายถัง  ของเสีย  ไปจัดเก็บในทีÉ ทีÉ จัดไว้เพืÉ อ

ดาํเนินการต่อไป 

- Q-SH-O3 มีหน้าทีÉหาอุปกรณ์ในการจดัเก็บของเสีย ประเภทของเสียปนเปืÊ อน

สารเคมีหรือนํÊ ามนั ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอหรืองานทีÉมีการดาํเนินการ

ไม่ใช่งานประจาํโดยการกรอกข้อมูลลงในแบบฟอร์มแจ้งการนําของเสีย

อันตรายเข้ามายังสถานทีÉจัดเก็บ  F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

และยืÉนแบบฟอร์มมาพร้อมกบัการขอจดัเก็บมายงัหน่วยงาน Q-SH-O3 

- หากของเสียนัÊน ๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานอืÉน ๆ เช่น งานจา้งเหมาให ้

GC ทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแลหน่วยงานนัÊนๆ รวบรวมและ ขนส่งมาจดัเก็บยงั

สถานทีÉทีÉกาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตราย

เข้ามายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนํามา

ยืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

- ของเสียทีÉกาํจัดไม่ได้หรือไม่ควรนําไปกาํจดั เช่น Lube Oil จากการเปลีÉยน 

Lube Oil ให้ดูแลการจดัเก็บไม่ให้หกรัÉวไหล เพืÉอดาํเนินการต่อไปตามความ

เหมาะสม เช่น ของเสียบางชนิดทีÉมีผูร้ับซืÊอ ให ้ Q-SH-O3 พิจารณาแจง้ขายต่อ

คณะกรรมการขายเพืÉอดาํเนินในเรืÉองของการขายต่อไป ของเสียทีÉมีหน่วยงาน

ภายนอกทีÉสามารถรับกาํจดัได ้Q-SH-O3 จะตอ้งพิจารณาขีดความสามารถของ

หน่วยงานนัÊนว่ามาสามารถดาํเนินการกาํจดัไดต้ามหลกัวิชาการอย่างปลอดภยั 

ไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้ง

ตามกฎหมายจึงจะส่งของเสียนัÊนใหด้าํเนินการต่อไปได ้

5.2.1.3 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให ้Q-SH-O3 ดูแลโดยการแยกประเภทเพืÉอดาํเนินการต่อไป 

า
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- สิÉ งทีÉ มีผู ้รับ ซืÊ อ  เช่น  ของเสียไม่อันตรายและสามารถนําไปรีไซเคิลได ้

หน่วยงานทีÉตอ้งการนาํส่งตอ้งดาํเนินการโดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้

การนําของเสียไม่อันตรายเข้ามายงัสถานทีÉจัดเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-

O3)-008-02(TH)  และให้ Q-SH-O3 พิจารณาแจ้งขายต่อคณะกรรมการขาย

และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

- สิÉงทีÉเป็นของเสียอืÉน ๆ เช่น  หลอดไฟฟ้า Fluorescent  เศษ Insulation คือ Fiber 

Glass และ Foamglass, Activated Carbon, Molecular Sieve, Catalyst และเศษ

วสัดุอืÉน ๆ จากกระบวนการผลิต ให้หน่วยงานทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแล เป็นผู ้

รวบรวมและขนส่งมาจัดเก็บยังสถานทีÉ ทีÉ ก ําหนด โดยกรอกข้อมูลลงใน

แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

5.1.14 หากของเสียนัÊนๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานทีÉทาํเป็นครัÊ งคราว เช่น งานจา้ง

เหมาต่าง ๆ ให้หน่วยงาน GC ทีÉ เป็นผูร้ับผิดชอบดูแลงานนัÊนๆ รวบรวมและ

ขนส่งมาจดัเก็บยงัสถานทีÉทีÉ Q-SH-O3 กาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม

แจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-

008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 

5.2.2 ของเสียจากงานหยดุซ่อมบาํรุงรักษาโรงงาน (Turnaround) 

5.2.2.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ ให้หัวหน้ากะการผลิต พิจารณาดําเนินการตาม ขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานการควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ โดยต้องมี

มาตรการป้องกนัผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม (ถา้มี) หรือส่งไปเผาทีÉ Flare 

5.2.2.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว 

- กรณี  D rain L ube O il, Seal O il ให้พนักงานทีÉ  Drain ของเสียนัÊ น เป็น

ผูด้าํเนินการ รวมรวบและนาํส่งโดยกรอกขอ้มูลในแบบฟอร์มแจง้การนาํของ

เสี ย เข้าม ายังสถ าน ทีÉ จัด เก็บ ส่ ง  ให้  Q-SH-O3 ดํา เนิ นก ารแจ้งข าย ต่อ

คณะกรรมการขายต่อไป  

- กรณี  Drain Waste อืÉนๆ ก่อนงานหยุดซ่อมบํารุงรักษาโรงงานทุกครัÊ งให้

หวัหนา้กะการผลิต ทีÉรับผิดชอบ ใน Unit  นัÊนๆ สรุปรายการของเสียทีÉจะมีการ 

Drain จากนัÊนให้แจง้หน่วยงาน Q-SH-O3 กรณีตอ้งจดัเตรียมภาชนะรองรับ 

หรือ เรียกประชุมหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ ง ไดแ้ก่ Operation , Technical, SHE  

Inte
rna

l Use O
nly

าม

Fluorescent Fluoresce

arbon, Molecularn, Molecula

ลิต ให้หน่วยงานทีÉให้หน่วย

ดเก็บยังสถานทีÉ ทีÉสถาน

าของเสียอนัตรายองเสียอนัต

088--010 (THH) และนาํ) แล

นนๆๆ เกิดจากงาน

ง ๆ ให้หน่วยงาห้หน่วยง

ส่งมาจดัเก็บยงัสถมาจดัเก็บยงั

แจง้การนาํของเสีจง้การนาํข

008008--010 (TH

ของเสียจากของเสี

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กรณีเป็นของเสียอันตรายเช่นไวไฟ หรือเป็นพิษ  เป็นต้น  เพืÉอสรุปวิธีการ

จดัการกบัของเสียแต่ละชนิดใหเ้หมาะสม  

5.3 ของเสียเคมีจากกระบวนการผลิตทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ 

5.3.1 กรณีทีÉมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊนให้ผูท้ีÉก่อกาํเนิดของเสียแจง้ต่อ Q-SH-O3 พิจารณา

ตรวจสอบกับ  Technical ว่าของเสียดังกล่าว สามารถติดไฟได้เอง (เมืÉอสัมผัสกับ

อากาศ) หรือไม่  หากมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊ นให้บันทึกเพิÉมเติมลงในตาราง 

Process Waste และเสนอขอแกไ้ขเพิÉมเติมใน P-(Q-SH-O3)-008 :  การจดัการสิÉงปฏิกูล

หรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงานต่อไป 

5.3.2 ก่อนทีÉจะมีการขนถ่ายของเสียเคมีทีÉสามารถติดไฟได้เองออกจากอุปกรณ์ต่างๆ ผู ้

ก่อกาํเนิดของเสียตอ้งแจง้ต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 โดยแจง้ล่วงหนา้ก่อนการดาํเนินการ

ไม่น้อยกว่า ś วนั แลว้กาํหนดให้ Q-SH-O3 จดัให้มีการดาํเนินการต่าง ๆ เพืÉอป้องกัน

อนัตรายจากการลุกติดไฟ ดงันีÊ  

5.3.2.1 ให้นํากากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องดังกล่าวใส่ถงัฝาเปิดประมาณ ś ใน Ŝ 

ของความจุถงั 

5.3.2.2 ใหน้าํนํÊาใส่ใหท้่วมกากของเสียเคมี เพืÉอควบคมุอุณหภูมิและป้องกนัการลุกติดไฟ 

5.3.2.3 ปิดฝาถังให้แน่นแล้วนําไปจดัเก็บทีÉลานจัดเก็บทีÉกาํหนดไว  ้ กาํหนดให้มีการ 

monitor สภาพถงัเป็นระยะเพืÉอดูวา่ถงับวมหรือไม่ 

5.3.2.4 จดัทาํป้ายติดทีÉถงัสารเคมี ดงันีÊ  

- วนั/เดือน/ปี ทีÉนาํออกมาจากอุปกรณ์การผลิต 

- ใหร้ะบุหมายเลขของอุปกรณ์ทีÉนาํกากของเสียเคมีออกมา 

- มีป้ายเตือน “ระวงัสารติดไฟ” ไวบ้นกองถงั 

5.3.2.5 แยกกองกากของเสียเคมี พร้อมติดป้ายเตือนแสดงไวบ้นกองถงัใหเ้ห็นเด่นชดั 

5.3.2.6 ใหจ้ดัเก็บตามวิธีปฏิบตัิงานการจดัเก็บของเสียทีÉลาน Waste  

5.3.3 กรณีเมืÉอทีÉตอ้งนาํมาจดัเก็บบนลาน Waste ผูก้่อกาํเนิดกากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟได้

เองทีÉร้องขอให้มีการรวบรวมจดัเก็บกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนําของเสีย

อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และยืÉนต่อ

หน่วยงาน   Q-SH-O3 

5.4 การนาํของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บในอาคารจดัเก็บของเสีย (Garbage House) 

Inte
rna

l Use O
nly

ถ

ดดขขึนนใให้้บบัน

P-(QQ--SHSH--OO3)3 --000

งานนต่อไไปป

มทีÉสามารรถถตติิดไ

หน่ววยยงงาานน QQ--SHS

าหนดให้ หนดให้ QQ--SHS

ตดดไไฟฟ ดงันีีÊÊ

กสารเคมีทีÉมีโอกรเคมีทีÉมีโ

งความจุถงัามจุถงั

ใหน้นําํานนํํÊÊ าาใใสส่่ใหท้่

.2.3 ปิดฝาถัปิดฝา งให้

monim

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1 ในช่วงเวลาทาํการ สามารถแจ้งนําของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บทุกวนัจนัทร์ถึง

ศุกร์ เวลา 15.00-17.00 น . นอกเหนือจากช่วงเวลาดังกล่าวให้ ติดต่อหน่วยงาน

สิÉงแวดลอ้มทางวิทยชุ่อง 2 หรือติดต่อ 6389, 6279, 6262 

5.4.2 นอกเวลาทําการหรือวันหยุดนักขัตฤกษ์โปรดแจ้งแผนการจัดเก็บ  Waste ให้ทีม

สิÉงแวดลอ้มทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 วนั  

5.5 ในกรณีทีÉตอ้งมีการนาํของเสียใดๆออกนอกโรงงาน กาํหนดให้ Q-SH-O3 เป็นผูด้าํเนินการ

ยืÉนคาํขออนุญาตนาํของเสียดงักล่าวออกนอกโรงงาน ต่อหน่วยงานราชการตามกฎหมาย 

  

  

หนดให้ หนดให้ QQ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Domestic Waste หมายถึง ของเสียทีÉเกิดขึÊนจากอาคารสาํนกังานและโรงอาหารรวมทัÊง

ของเสียทีÉไม่ใช่ของเสียทีÉเกิดจากกระบวนการผลิต 

Process Waste หมายถึง ของเสียทีÉ เกิดขึÊนจากกระบวนการผลิตโครงการก่อสร้าง

และงานซ่อมบาํรุง 

หัวหน้ากะการผลติ หมายถึง Shift Manager ประจาํพืÊนทีÉ OLE3, LDPE และ LLDPE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Classification Waste of Chemical  

Domestic Waste 
GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จากเครืÉองถ่ายเอกสาร 1. นํÊาเสียจากโรงอาหาร 
2. นํÊาเสียจากอาคารต่าง ๆ 

ประเภทไม่อนัตราย  
1. กระดาษ  

  2. ไม ้ 
  3. เศษโลหะ  
  4. พลาสติก  
  5. เศษอาหารจากโรงอาหาร  
  6. ผา้อนามยั  
  7. ฟิลม์  
    
  ประเภทอนัตราย  
  8. ผงหมึก Printer  
  9. ขยะติดเชืÊอจากสถานพยาบาล  
  10. ภาชนะบรรจุสารเคมี เช่น กระป๋อง 

สี, กระป๋อง Solvent,  ขวด  Liquid 
Paper ฯลฯ   

  11. ผา้หมึก Printer  
  12. ผงหมึกเครืÉองถ่ายเอกสาร  
  13. สี,ปากกา,หมึกต่างๆ  

  

Inte
rna

l Use O
nly

ป
1. กly2.2 ไมly

3
ananan

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Process Waste 

GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จาก Boiler Stack 

2. Gas จาก Cracker Stack 

3. Gas จาก Flare Stack 

4. Gas จาก Incinerator Stack 

5. Gas จาก Oxidation Reactor 

6. Waste Gas ทีÉ Purge 

7. CO2 จากถงัดบัเพลิง 

8. Vent Pipe Gas 

9. Gas Release 

10. Gas จาก RTO Stack 

11. Gas จาก Centrifugal dryer 

Stack 

ประเภทอนัตราย 

1. Wastewater 

2. Waste Oil 

3. Yellow Oil (Spent 

caustic) 

4. Polymer waste 

5. Chemical  Spill 

6. Chemical Waste จาก

กน้ Drum ทีÉ Load แลว้ 

7. Catalyst  in mineral oil 

8. Chemical cleaning 

wastewater 

9. Tar oil 

10. Wash oil 

 

ประเภททีÉติดไฟไดเ้อง 

Depropynizer NO.1 (C-1402) 

Depropynizer reboiler (E-1406) 

Debutanizer (C-1440) 

Debutanizer bottom pump (P-

1441) 

Caustic/Water wash tower (C-

1201)  

และ COS guard bed (S-4901) 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. นํÊาจาก Cooling water 

ประเภทอนัตราย  

1. Sludge  

2. Insulation (Fiberglass, 

Foam glass) 

3. Battery    

4. Absorbent Tube    

5. หลอดไฟฟ้า Florescent   

6. Cartridge of Mask    

7. เศษผา้เปืÊ อนนํÊามนัและ

สารเคมี 

8. เศษถุงมือกนัสารเคมี  

9. ภาชนะบรรจุสารเคมี    

10. ดินปนเปืÊ อนนํÊามนัและ
สารเคมี    

11. Dry Chemical 

12. Activated Carbon 

ปนเปืÊ อน 

13. Molecular sieve 

14. Oil Filter 

15. Coke 

16. อิฐทนไฟ 

17. Electronic waste 

 

 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. Activated carbon ทีÉ

เสืÉอมสภาพ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 Waste Management Flow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.2.3 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-P-

(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

6.2.4 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียไม่อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-02(TH)  

6.2.5 แบบฟอร์มตรวจสอบสถานทีÉจดัเก็บสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ประจาํเดือน 

(F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-03(TH)  

6.2.6 การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.30 
การประชาสัมพนัธ์รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัตติามแนวคดิ 5Rs 



Environmental 
Culture by 5Rs

มาร่วมกนัใชท้รพัยากรอยา่งรูคุ้ณค่า ลดผลกระทบดา้น

สิ่งแวดลอ้ม เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ

4 REFUSE
ปฏิเสธการใชส้าร
อนัตรายตอ่ส่ิงแวดลอ้ม
เลือกใชส้ารที่เป็นมิตรตอ่สิ่งแวดลอ้ม

ตวัอยา่งเช่น ลดใชส้ารกลุ่มคลอโรฟลอูอโรคารบ์อน 

ชนิด R-22 ซ่ึงนับเป็นสารท าลาย

ชั้นบรรยากาศท่ีใช ้มาใชส้าร

ท าความเย็นรกัษ์โลก (Non-CFC)

5 RENEWABLE
เลือกได ้ใชแ้บบหมุนเวียน
เพ่ือการใชท้รพัยากรใหเ้กิดประโยชนสู์งสุด

ตวัอยา่งเช่น ลดการใชพ้ลงังานจากเช้ือเพลิง

ฟอสซิล เพ่ิมเติมการใชพ้ลงังานคารบ์อนต า่

(Low Carbon Power and Heat) เช่น การติดตั้ง

ระบบผลิตไฟฟ้าจากพลงังานแสงอาทิตย์

#Environmentalcultureby5Rs #GCChemicalforbetterliving 
#GCCircularLiving #togethertonetzero

3 RECYCLE
แปรรูปเพ่ิมมูลค่า
มีการจดัการที่ถูกประเภทหรือ

เพ่ิมมูลค่าดว้ยการ Upcycling

ตวัอยา่งเช่น น าน ้าท้ิงกลบัมาใชใ้หม ่โดยปรบัปรุงคุณภาพ

ผ่านระบบ (Wastewater Reverse Osmosis: WWRO) เพ่ือ

น ากลบัไปใชใ้นกระบวนการหล่อเย็น

1 REDUCEลดการใช้
ลดการใชว้ตัถุดิบหรือใชท้รพัยากร

อยา่งมีประสิทธิภาพสูงสุด

• น า Tail Gas กลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีโรงโอเลฟินส์ ซ่ึง

สามารถลดการสูญเสียไฮโดรคารบ์อนในกระบวนการผลิต 

เขา้สู่ระบบหอเผาท้ิง (Flare)

• ลดการใชพ้ลงังานไอน ้าแรงดนัสูง โดยปรบัเปล่ียนป้ัมน ้า

หล่อเย็นจากเดิมระบบใบพดัมาเป็นระบบไฟฟ้า

ตวัอยา่งเช่น

• ปรบัเปล่ียนบรรจุภณัฑข์องสารเคมีหรือผลิตภณัฑม์าใชถ้งั 

Reusable ใหส้ามารถใชห้มุนเวียนได้

• หมุนเวียนใชน้ ้าใหเ้กิดประสิทธิภาพสูงสุด เช่น การเพ่ิมรอบน ้า

หมุนเวียนในระบบหล่อเย็น

2 REUSE
ใชซ้ ้า
เลือกใชบ้รรจุภณัฑท์ี่สามารถ

น ากลบัมาใชใ้หม่ได้

ตวัอยา่งเช่น

ตดิต่อสอบถาม : 
tharaporn.y@pttgcgroup.com
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ภาคผนวก ข.31 
หนังสือขออนุญาตนําส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 
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รายการทีไ่ม่ผ่านการพจิารณาอนุญาต 



กลุ่มที่ ประเภท เหตุผล วันที่ได้รับอนุญาต
16 07 09 ตะกอนจากการล้างอุปกรณ์ -ให้แนบผลวิเคราะห์ค่าความร้อน

-ให้แนบกระบวนการเกิดของเสีย
-

16 05 99 Wash oil -ขาดเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
-วิธีการกําจัดไม่เหมาะสม เนื่องจากของเสียมีค่าความร้อนต่ํามาก

-

07 02 08 Polymer waste -ให้แนบสัญญาระหว่างผู้รับดําเนินการกับเตาเผาที่ทางกรอ. 
เห็นชอบ เพื่อส่งกากของเสียอุตสาหกรรมที่ทําเชื้อเพลิงผสมแล้วไป
เผาต่อ พร้อมแนบเอกสาร สก.8 และแนบเอกสารรับรองการขึ้น
ทะเบียนสําหรับการวิเคราะห์ค่าความร้อนกับทางห้องแลปของกรอ.

-

16 10 01 Oil contaminated wastewater -วิธีการบําบัด/กําจัด/นํากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม -
12 01 16 Copper slag -วิธีการบําบัด/กําจัด/นํากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม อยู่ระหว่างดําเนินการ
07 01 11 Sludge 6/3/2565
06 02 05 Spent caustic 8/4/2565
16 06 01 Battery เสื่อมสภาพ -ให้แนบสัญญาระหว่างผู้รับดําเนินการกําจัดกับผู้ขนส่ง 29/10/2565

2 เอกสารไม่เพียงพอและโรงงานดําเนินการขอ
อนุญาตใหม่ จนได้รับการพิจารณาอนุญาต

ประเภทสําหรับรายการที่ไม่ผ่านการพิจารณาอนุญาต ประจําปี 2565

รายการวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

-ให้แนบผลวิเคราะห์ค่าความร้อน

เอกสารไม่เพียงพอและโรงงานไม่ได้ดําเนินการขอ
อนุญาตต่อ เนื่องจากมีผู้รับกําจัดรายอื่นที่ได้รับ
การพิจารณาอนุญาตจากกรมโรงงานฯแล้ว

1



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.32 
เกณฑ์การตรวจตดิตาม (Audit) หน่วยงานรับกาํจดักากของเสีย 



Checklist การจดัซื้อจดัจ้างสิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใช้แล ้ว PTTGC 

Yes No N/A เอกสารที่เกี่ยวข้อง/หลกัฐาน

1 ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานประเภท 101,105,106 หรอือื่นๆ ทีก่รมโรงงานอตุสาหกรรมเหน็ชอบ

2 การแต่งตัง้ตวัแทนรวบรวมและขนสง่ (หากเป็นตวัแทนในการรวบรวมและขนสง่จากผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดั)

3 สาํเนาบตัรประชาชน และทะเบยีนบา้นของผูม้อีาํนาจลงนาม

4 หนังสอืมอบอาํนาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ (กรณีทีม่กีารมอบอาํนาจ)

5 เลขประจําตวัผูข้นสง่ของเสยีอนัตราย

6 เลขประจําตวัผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดัของเสยีอนัตราย

7
สาํเนาใบอนุญาตสง่สิง่ปฏกิูลหรอืเศษวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ ทีเ่หลอืจากการกําจดัหรอืบาํบดั ไปกําจดัยงัหน่วยงานภายนอก 

(สก.2) ผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดัของเสยีอนัตราย

8 เอกสารแนะนําบรษิทั (Company Profile) ของบรษิทัผูใ้หบ้รกิารกําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้และตวัแทน

9

 กรมธรรมป์ระกนัภยัความเสยีหายในการขนสง่วตัถุอนัตราย (30 ลา้น) เฉพาะการขนสง่ใน

แทง้กต์ดิตรงึกบัตวัรถ (Fixed Tanks) แทง้ตดิตรงึไมถ่าวรกบัตวัรถ (Demountable Tanks) แทง้กค์อนเทนเนอร ์

(Tank-Containers) แทง้กส์บัเปลีย่นไดซ้ึง่ผนังโครงสรา้งทาํดว้ยโลหะ (Tank Swap Bodies With Shells Made of 

Metallic Material) รถตดิตัง้ภาชนะบรรจุก๊าซเรยีงกนัเป็นตบั (Battery-Vehicles) แทง้กพ์ลาสตกิเสรมิไฟเบอร ์(Fiber 

Reinforced Plastic Tanks) หรอื FRP และแทง้กบ์รรจุของเสยีทีท่าํงานภายใตส้ญุญากาศ (Vacuum Operated Waste

 Tanks)  นอกเหนือการทาํประกนัภยัตามพระราชบญัญตัคิุม้ครองผูป้ระสบภยัจากรถ พ.ศ. 2535 

10  รถขนสง่ตอ้งมรีะบบตดิตามการขนสง่ (GPS Tracking System) และระบบ GPS ตอ้งเป็นไปตามกฎหมาย

11  มแีผนฉุกเฉินระหวา่งการขนสง่ (Emergency Plan)

12 แผนทีต่ ัง้โรงงานผูใ้หบ้รกิาร และแสดงเสน้ทางการขนสง่จากผูใ้ชบ้รกิารถงึผูใ้หบ้รกิาร โดยสงัเขป

13 สาํเนาหนังสอืรบัรองการจดทะเบยีนนิตบิคุคล ของผูใ้หบ้รกิาร หรอืของตวัแทน (กรณีเป็นนิตบิคุลล)

14 ใบอนุญาตประกอบกจิการทีเ่ป็นอนัตรายต่อสขุภาพ

15
ใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วตัถุอนัตราย (วอ. 8) (กรณีเป็นผูค้รอบครองวตัถุอนัตรายตาม พรบ.วตัถุอนัตราย พ.ศ.

 2535)

ผลการตรวจสอบ
รายการตรวจสอบตาม TORItem

check list การจัดจา้งสิง่ปฎกิลูหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้/Checklist Page 1/2 21/04/11



Yes No N/A เอกสารที่เกี่ยวข้อง/หลกัฐาน

ผลการตรวจสอบ
รายการตรวจสอบตาม TORItem

16 ใบทะเบยีนภาษมีลูคา่เพิม่ (ก.พ. 20) ของบรษิทัตวัแทนเพื่อเป็นผูร้วบรวมและขนสง่ของเสยีอนัตราย

17
ขัน้ตอนการดาํเนินงานตัง้แต่การเกบ็ตวัอยา่ง การเกบ็รวบรวม ขนสง่ คดัแยก และกําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืเศษวสัดทุีไ่มใ่ช้

แลว้ทกุประเภท ของบรษิทัผูใ้หบ้รกิาร

18
รถขนสง่ขึน้ทะเบยีนใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วตัถุอนัตราย (วอ. 8) เพื่อการขนสง่ กบักรมโรงงานอตุสาหกรรม 

หาก Waste เป็นประเภทของเสยีอนัตราย  (Hazardous – Waste)

19 คูม่อืการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

20 ตวัอยา่งรายมอืชื่อผูม้อีาํนาจลงนามในใบกํากบัการขนสง่โดยไดร้บัมอบหมายจากผูใ้หบ้รกิารตามกฎหมาย

21 ไดร้บัรองมาตรฐาน ISO 14001,มอก.18001 และ Green Industry เป็นตน้

22

ผูใ้หบ้รกิารกําจดัสิง่ปฏกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ โดยการนําไปผสมรวมตอ้งจําแนกแยกแยะปรมิาณก่อนการนําไปผสม

รวมและหลงัการผสมรวมเพื่อแสดงวา่มกีารดาํเนินการสง่กําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ขัน้สดุทา้ยตามวธิกีารที่

ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ อยา่งครบถว้น 100 %

check list การจัดจา้งสิง่ปฎกิลูหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้/Checklist Page 2/2 21/04/11
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ภาคผนวก ข.33 
แผนผงัถังขยะ 
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ภาคผนวก ข.34 
ตวัอย่างใบกาํกบัการขนส่งกากของเสีย 
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ภาคผนวก ข.35 
เอกสารการประชาสัมพนัธ์ข้อมูลข่าวสาร 

และการดาํเนินการด้าน CSR 
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ภาคผนวก ข.36 
เอกสารประกนัภัยต่อสาธารณชนเพือ่คุ้มครองความเสียหาย 

ทีอ่าจเกดิขึน้ต่อชีวติและทรัพย์สิน 
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ภาคผนวก ข.37 
ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 
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สถติกิารร้องเรียน 
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ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 



P-(Q-TS)-004 

 Safety Health & Environment (SHE) Communication and Complaints 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

 

  

F-(Q-TS)-009 Environmental Complaint Form 
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1. Purpose/Objective 

The purpose of this procedure is to provide the guidance for selecting, decision criteria and 

specification to establish and use of personal protective equipment (PPE)  in an effective and safe 

manner under its limitations.  

The personal protective equipment does not eliminate the working hazards or substitutes for effective 

engineering, other hazard control measures and safe working conditions.  

PPE is an essential part in the protection of the individual worker from injury and adverse health 

effects when it is not feasible to control the risk by other options. 
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2. Scope 

Personal protective equipment ( PPE)  procedure is applied to all personnel entering to the GC 

facilities. 

This procedure should be used in conjunction with the GC SHE rules and regulations, permit to work 

and other work instructions and safe operating procedures that require wearing PPE when performing 

particular job. 
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3. Roles and Responsibility 

Proper selection, use and maintenance of PPE are essential for employee safety.  All employees and 

contractors must be aware of their individual responsibilities. 

3.1 Employees and Contractors 

Know, understand and carry out duties in accordance with SHE rules and regulations, 

work instruction and permit to work system that related to PPE. 

Make a full and proper use of all PPE provided by company. 

Ensure that their PPE are maintained properly. 

Inspect PPE prior to use and routinely afterwards. Notify their supervisor and find the 

replacement when any equipment is found to be unsatisfactory condition and need to 

be removed from site. 

Return all PPE to company up on his/her resignation. 

Ensure that their visitors have a proper PPE and comply with this procedure. 

Contractors shall provide their own PPE unless stated otherwise, and must ensure PPE 

meet specifications or similar internationally accepted standards. 

3.2 Managers / Supervisors 

Ensure that employee and contractor under his/ her supervision are provided and 

equipped with a proper PPE use at all times while performing the job. 

Ensure that employees and contractors are provided with and receive training in the 

use of PPE 

Ensure that the PPE in their areas are maintained in sanitary and reliable condition 

Ensure that adequate supply of the PPE to be provided to their personnel. 

Inte
rna

l Use O
nlycordance with SHance with S

stem that related em that rela

all PPE provided bE prov

are maintained prmaintained

rior to use and rouo use and

ent when any equwhen any 

emoved from siteved from

Return all PPReturn a

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective Equipment

 

Revision No.: 0  Page 4 of 24 
Date: 25/02/2020 

3.3 SHE Staffs 

Develop and revise standards, specifications, procedure that related to PPE program. 

Define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 

Recommend an appropriate PPE use based on current products available in the 

market.  

Provide the PPE training for GC staff and/or concerned contractors (if any). 

Clean, disinfect, maintain, inspect and store Breathing Apparatus equipment. This is 

conducted by Fire fighting team. 

3.4 Visitors  
Visitor Sponsor is responsible to ensure that their visitors comply with this procedure. 

PPE can be borrowed for visitor use from security office. 

3.5 Procurement and Warehouse 

Ensure all PPE procurement comply with PPE standard. 

Establish sufficient inventory of the different type of PPE complying with GC PPE 

specification and standard. 
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4. Workflow 

                                  Element             Responsible By                       

 

 

 

 

Establish/Review  
PPE Specifications and Standard 

Procurement Process 

Care and Maintenance 

Inspection and Replacement 

PPE Compliance Audit 

Employee (PPE User) 

Return and Disposal 
(When resign the company) 

SHE 

Storage and Stock Control 

Procurement 

Warehouse 

PPE Request 
through PPE Online 

PPE Approve Manager/Supervisor 

Employee (PPE User) 

Employee (PPE User) 

Area Owner/Supervisor/ SHE 
/Internal Auditor 

Employee (PPE User) 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 PPE Requirements 

Basic PPE are required for working in the Restricted area is follows 

Safety Helmet 

Safety Glasses 

Safety Shoes 

Long sleeve cotton (not synthetic) clothes and long pants 

Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Appendix 8.3. 
 

Note :  Only new comer who can request two safety shoes, two safety glasses, a 

half-face mask  respirator (for emergency evacuation) at the first time, other PPE 

will request only one as following required by the working hazards.  (See details 

in Appendix 8.3–Guidance for PPE Selection in any work). 
 

5.2 PPE Specifications and Standards 

SHE define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
PPE Specification and Standard are defined in Appendix 8. 2 -  GC PPE 

Specification and Standard. 
 

5.3 PPE Selection   
Consideration is required as to the degree of protection needed and the job tasks 

must analyzed to determine if there is any constrains on selection of equipment. 
Foreseeable emergency situations must also be evaluated. 
Equipment must be correctly fitted and adjusted for maximum comfort.  There is 

value in making a number of types available, thus providing individual choice and 

thereby encouraging use. (See Appendix 8.4 – Use of PPE)  
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5.4 Procurement & Storage 

All PPE purchases shall be made in accordance with PPE Specification and GC 

standard as specified in an Appendix 8.2 - GC PPE Specification and Standard. 
All PPE will be kept at the local Warehouse with a minimum stock to be ready for 

service request.  Area owners can also keep at a properly consumable quantity at 

their areas. 
Special PPE such as Fire Fighting equipment will be kept at Fire Station. 
 

5.5 PPE Request 

Employee has to make the request through PPE online system on GC intranet. 
Manager or Supervisor approves the request through PPE online system. 
Employee prints the approved request and present to warehouse staff to receive 

PPE. 
 

5.6 PPE Care and Maintenance 

The expected degree of protection will not be achieved in practice unless the protective 

equipment is cleaned and well maintained. 
Each division is responsible for the proper laundering and sanitizing of their 

protective clothing and safety equipment. 
All safety equipment worn over the face or in contact with the skin must be 

thoroughly cleaned and sanitized after being used and before it is worn by another 

person (if applicable).  Typical items include: 
Face pieces of respiratory protective equipment. 
Goggles or spectacles of all types. 
Rubber Boots. 
Gloves. 
Protective clothing. 
Hats, hoods, Ear Plugs / Ear Muffs and face shields.  
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Repairing of PPE shall be followed by manufacturer guideline. 
Employees shall immediately discontinue use of any malfunctioning PPE. 

 

5.7 Inspection and Replacement 

Each PPE user is responsible for routine inspection of PPE. 
All PPE components and accessories, if any, should be visually inspected daily for 

sign of dents, cracks, penetration, and damage/ defect due to impact, rough 

treatment, tear apart, or wear that might reduce the degree of safety originally 

provided. 
The manufacturer instruction is recommended to use as a guideline for inspection 

and replacement. 
Replacement of PPE should take place when the PPE is found either expired or 

damaged / defected and not fit for use. 
Maximums use life period of PPE should be specified in Appendix:  8. 5–  Guide 

for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 
 

5.8 Return and Disposal 

All PPE must be returned to company up on his/her resignation to dispose or reuse. 
All returned PPE, which is not identified to be reuse, should be disposed properly. 
Expired or damaged /  defected and not fit for use of PPE shall be disposed 

properly. 
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5.9 Review and Audit 

Internal review and audit shall be periodically conducted including the process of QSHE 

internal audit, Unsafe Act /  Condition audit, PTW audit and PPE inspection to evaluate 

performance toward achieving the objectives of this work instruction as following: 
Evaluate the effectiveness of PPE usage in compliance with GC standards and all 

relevant procedure and work instructions. 
Recommend any improvements that are identified based on the results of the 

mentioned review/audit. 
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Personal Protective 
Equipment (PPE): 

Any clothing or equipment used to shield or isolate individuals from chemical, 
physical and biological hazards that may be encountered in the work place.  This 
includes, but is not limited to, the following types of equipment: 

• Hard hats 
• Safety shoes 
• Safety glasses, goggles and shields 
• Safety gloves 
• Chemical resistance clothing and aprons 
• Hearing protection device 
• Respiratory protection device 
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6.2 PPE Specification and Standards 

Item Type of PPE Description Specifications 

1 Head Protection Safety Helmet 
Compliance BS-5240, ANSI Z89.1, Class A&B. HDPE Rigid shell with high dielectric nylon bracket. Staz- on pin lock 

suspension include headband nape strap and chin strap. Includes accessory slots for face shields, earmuffs or welding helmets 

2 
Hearing 

Protection 
Ear Plug, Disposable Type 

Compliance BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875. Noise Reduction Rating 25 decibels. Soft non-irritating foam without 

cord.  

  
Ear Plug, Reusable Type 

 

Compliance BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875. Noise Reduction Rating 25 decibels. Conical shape and rib supported 

hood. Soft silicone material with cord and come with plastic box 

  Earmuff, Behind- the-neck 
Compliance BS-6344, ANSI S3.19, OSHA, EPA standard. Noise Reduction Rating 25 decibels. Liquid/foam filled ear 

cushion. Treated for dielectric capacity. Low profile design and back band tension work with hard hats. 

3 Eyes and Face 

Protection 

Safety Glasses, Clear Lens. Compliance BS-2092, ANSI Z 87.1, EN 166 1F. Single-piece, scratch-resistance   Polycarbonate lens. Temple length adjusts 

to four different positions for optimal fit and comfort.  
 Safety Glasses, Tinted Lens. Same as above, but with tinted lens 

  Goggles 
Compliance BS-2092, ANSI Z87.1.Single-piece,coated polycarbonate lens ,indirect vents, anti-fog, adjustable headband. Fit 

over most prescription glasses. Application for protecting chemical-splash and dust. 

  Face shields, Visor Frame/Bracket Face shield frame chemguard with bracket for slotted with V-Gard helmet 

  
Face shields, Visor Window 

Replacement 

Compliance BS-2092, ANSI Z87.1. Application for purpose protection against splash, spray impact. Polycarbonate, impact 

resistant and limited heat and scratch resistant. And to fit with above visor frame/bracket. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

4 
Respiratory 

Protection 

Dust/Mist Respirator, General 

Purpose 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved. For general use against nuisance dusts. 
Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries and other dusty operation . 

  
Dust/Mist and Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved. For general use against nuisance dusts and 

also against nuisance organic vapors. Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, Petrochemical 

Manufacturing, Undercoating. 

  
Dust/Mist and Welding Fume 

Respirator with Valve 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved. For general use against nuisance dusts and 

also against metal fumes produce from welding, cutting and operations involving heating of metal. Suggested application: 
Same as dust respirator above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

  

Half Face piece Single Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure. For a long period 

general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, cleaned and 

reused. 

  

Half Face piece Dual Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure. For a long period 

general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, cleaned and 

reused. 

  
Cartridges and Filter for Half Face 

piece Respirator 
Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved. Fit for use with Half Face piece Respirator. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Organic Vapor/Acid Gas Cartridge 
To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, sulfur dioxide and 

hydrogen fluoride. 
  Dusts/Mists pre-filter for cartridge To use with 3M Cartridges for additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer To use to retain pre-filter  

5 Body Protection 
Chemical Resistant, Coverall. Size: 
Small, Medium, Large and X-Large 

Compliance BS-7184. Constructed of PVC or Neoprene. For protection Chemical splash-wet. 

  
Coverall Disposable. Size: Small, 

Medium, Large and X-Large 
Disposable coverall with chemical-resistant/polyethylene film coating for extra dirty environment 

  
General Working Coveralls. 11 sizes 

ranges 
100% Cotton, light blue. Adjustable waist size, sleeve and leg cuffs. Size S, M, L, XL, XXL, XXXL 

  
PVC/Polyester raincoat. Yellow 

Color. Sizes S, M, L, XL 

10.5 oz/sq.yd. PVC material reinforced with strong polyester net backing. Storm-fly front with nonconductive snaps ensures a 

waterproof fit. Corduroy collar, ventilated cape back and detachable drawstring hood. 48" Length. 

6 
Hand /Arm 

Protection 

General Purpose Work Gloves. 
Cotton with Chrome Leather Palm 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145. For general-purpose work gloves to protect hand from daily nuisance injuries; 

abrasions, scrapes and cut, dirty from grease, oil.  Not for oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp 

objects but not nimble or non-slip work. 

  
General Purpose Work Gloves.  
Leather. Same as above, but all leather with elastic back for snug fit. Cowhide driver 's gloves keep hand warm. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  
General Purpose Work Gloves.  
Leather Long Sleeves. 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145. Length 14"  for general-purpose work gloves to protect hand and forearm from daily 

nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut ,dirty from grease, oil.  Not for oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for 

protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work.  

  Disposable Gloves. Natural Latex 
Combine sensitivity and strength for industrial, health care and laboratory. Powder-free natural latex gloves, 0.005" guage, 9-
1/2" length. Size S, M, L. 

  
Disposable Gloves. Non-Latex, 

100 % Nitrile 

100 % Nitrile, Suggested application for user in laboratory may have  potential for allergic to latex and the chemicals that not 

good resistant with latex gloves. 

  

Chemical Resistant, PVC Coated 

Gloves 

For oil & petrochemical industrial uses. To protect against acid, caustic, oil and petroleum contamination. Made from PVC 

for increased abrasion resistance. Gauntlet style cuff and jersey lined.                                            

Chemical Resistance, Nitrile Coated 

Gloves 

For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistant to wide range solvent and chemicals as well as cut and abrasion 

(varying thickness, 15-mil, 22-mil), To protect  oil, grease, acids, caustic and petroleum products.  Application for activities 

need light weight, good grip dexterous glove i.e. sampling, fabrication, painting, degreasing, cleaning, handling pesticides .       
Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant before making order. 

  
Chemical Resistance, Neoprene 

Coated Gloves 

For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistant to wide range concentration solvent and chemicals as well as 

cut and abrasion.  To protect oil, grease, acids, caustic and petroleum products where good wet grip / heavy duty protection 

required. Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant property before making order. 

  TIG Welding Gloves, Leather 
Soft leather glove for dexterity, sensitivity and heat resistance necessary for argon welding. 4-1/2" gauntlet cuffs for extra 

wrist protection 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Welding Gloves. Leather 
Leather protects against excessive heat in welding applications. Fully-lined, gunn-cut style with wing thumb, bell gauntlet and 

welted seams. Length 16" 

  Electrician Gloves, Rubber 
30 KV rating, straight cuffs and thick natural rubber throughout. Reliable two-color protection. Red interior shows through 

black outer layer when larger snags or cuts damage glove. 14" length 

7 
Foot/Leg 

Protection 

Safety Shoes. Brown Color. Men 

Sizes 5-11. Women sizes 4-6 

Compliance: EN345, BS 1870, ANSI Z41, DIN 4843. Steel toe cap and steel midsole, Oil resistant, Anti-slip, Antistatic, 

Limit heat resistant Comfort solidity. 

  
Chemical Resistant, Rubber Boots. 
Sizes 6-12 

Compliance:  ANSI Z41.Steel toe cap, PVC blend provides chemical resistance, Anti-slip, Antistatic, Limit heat resistant 

Comfort solidity. 

8 Fall Protection Safety Harness 
Polyester webbing or equivalent and compliance: OSHA1910.66 appendix C, BS361,ISO10333-1: 2000 required inspection, 

made from polyester material or equivalent 

  Lanyard (Line) Polyester webbing or equivalent and compliance: OSHA1910.66 appendix C, BS 354, BS 355, ISO10333-2:2000: required 

inspection, made from polyester material or equivalent 
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6.3 Guidance for PPE Selection in any work and PPE hazard assessment certificate form 
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6.4 Use of PPE 

No. Protection Item Use 

1 Head Protection 
Safety Helmet 

Wear in all operating and maintenance areas to absorb the force of impact, and to deflect falling objects. 
Specific work areas i.e., Laboratory and Workshops may be used in specified area (Safety sign) . 

2 Hearing Protection Ear Plugs Use when expose with noise level  > 85 dBA. 

  Ear Muffs  Wear when expose with noise level  > 85 dBA, especially high frequency noise. 

3 Eye/Face Protection Goggles Wear for splash and impact protection.  Can be used in conjunction with safety glasses. 

  Safety Glasses Wear for impact protection.  Required outside of office areas.  Side shields are available. 

  Lens Replacement Use to replace damaged lenses that may reduce vision or the protective qualities of the lens. 

  Welding Helmets Wear during welding operations for eye protection from sparks. 

  
Side Shields 

Wear in conjunction with safety spectacles for protection against air borne particles.  Required during 

shutdown operations. 

  Furnace Inspection 

Shields 
Wear when inspecting furnace fires. 
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No. Protection Item Use 

  
Face Shield  

Required to provide protection where facial exposure to corrosive chemicals.  Also worn where exposure 

to irritants such as rust, scale, etc. 
4 Respiratory Protection 

Dust/Mist Respirator, 

General Purpose 

Wear when expose with dust and slightly vapor in workplace. For general use against nuisance dusts. 
Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries or while 

performing a site audit in restricted area etc.   
  Dust/Mist and 

Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against nuisance organic vapors. 
Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, Petrochemical Manufacturing, 

Undercoating. 
  Dust/Mist and Welding 

Fume Respirator with 

Valve 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against metal fumes produce from 

welding, cutting and operations involving heating of metal. Suggested application: Same as dust respirator 

above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

  Half Face piece Dual 

Cartridge / Filter 

Respirator. Use with a 

cartridges or filters for 

particulate or gas and 

vapor protection. 

Wear for specific purpose, i.e. a long period general use against dust, chemical and metal fume (depend on 

cartridges or filters used) and can be disassembled, cleaned and reused. 
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No. Protection Item Use 

  Cartridges and Filter 

for Half Face piece 

Respirator 

Wear for specific purpose to use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters 

used) and can be disassembled, cleaned and reused. 

  Organic Vapor/Acid 

Gas Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, 

sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
  Dusts/Mists pre-filter 

for cartridge 
To use with 3M Cartridges for additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer To use to retain pre-filter  

5 Body Protection 

Class A Acid Suit 

Required for maintenance work on systems which have not been isolated and may be under pressure, or 

during operations work on an open system.  Consists of chemical suit, including chemical boots, acid hood 

and long gauntlet acid gloves with sleeve cone.  Can only be used when connected to, and supplied with 

Grade D breathing air for cooling. 
  

Class B Acid Suit 
Required for maintenance work on a system which has been isolated and is depressured.  Consists of 

chemical suit, chemical boots, acid hood, chemical face shield, and long gauntlet acid gloves. 
  

Disposable Coverall 
Wear to protect skin from contact with lower concentrations of hazardous liquids, toxic chemicals and 

minute particles.For higher concentrations or highly toxic materials, use Saranex Coveralls. 
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No. Protection Item Use 

  Saranex Disposable 

Coverall 

Wear when working with hazardous liquids, toxic chemicals, and minute particles, to prevent contact with 

the hazardous material. 
  Flash Suits Wear in conjunction with flash boots and gloves. Wear when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces. 
  Heat Radiant Suit Wear when around extreme heat.  Wear in conjunction with heat radiant gloves. 
  

Encapsulating 

Chemical Suit 

Wear with SCBA for emergency work where there is potential exposure to highly corrosive or toxic 

chemicals and complete respiratory and body protection is required. 
Special training is required before wearing these suits in hazardous atmospheres. 

  Proximity Suit (Fire 

Suit) 
Aluminized suit for approach in high temperature situations.Worn with SCBA.Special training is required 

before wearing these suits in hazardous situations. 
  

Vinyl Apron 
For use where contact with corrosive chemicals is possible and protection is required for the front part of 

the body only. 
  Fire Fighting Gear To be worn when fighting fires and, when required during fire drills. 

6 Hand/Arm Protection Chemical Polyester 

Gloves 
Wear for maximum protection and dexterity against a wide range of industrial chemicals, acids and caustic. 

  Neoprene Gauntlet 

Gloves 

Wear when working with oils, acids, alcohols, caustics and solvents.  Provides excellent wet grip and 

flexibility.  Use in conjunction with Class A or Class B acid suits. 
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No. Protection Item Use 

  
PVC Gauntlet Gloves 

Wear when handling abrasive materials, small parts and cleaning operations.  Good chemical resistance to 

petroleum, chemicals, oils, acids, caustics and solvents. 
  Leather Palm Gloves Wear for tough all-purpose work. 
  Dermathin Gloves Wear when optimum finger dexterity and sensitive touch is necessary. 
  

Flash Gloves 
Wear when around extreme heat or when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces.  Wear in 

conjunction with flash suits and boots. 
  Disposable Vinyl 

Gloves 
Wear for general, light duty uses.  Gloves are seamless, strong and chemical resistant. 

7 Foot/Leg Protection 
Safety Shoes 

Wear in all non-office work areas.  Steel/hard toed shoes are provided by Company.  Shoes shall be lace 

up, have oil resistant soles, and have a heel. 
8 Fall Protection Safety Harness Wear when work at height as at least 2.7 meters above ground or platform level is required  

  

Lanyard (Line) 
Wear when work at height as at least 2.7 meters above ground or platform level is required. Double 

lanyard with proper hooks should be used for fall protection when a worker has to move from one point to 

another.  
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6.6 Implementation Plan 

- 
6.7 KPI Detail  

Type of 

KPI 
KPI name KPI description Reporting level 

Reporting 

frequency 

Leading 

No. of non 

compliance (NC) 
report 

Any non compliance (NC) report 

from internal or external audit of 

PPE procedure compliance 

Management 

review meeting 
Yearly 

Lagging 
No. of Recordable 

injury case 

Any recordable injury which causes 

PPE 

VP level or Safety 

Committee 
Quarterly 
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 . . 2562

7   
 

 
( ) 
( )   
( ) 
( ) 
( )  
( )  
( ) 

( ) 
( )  

( ) 

( )  
 

 18 
  

(1) 
(2)   
(3) 
(4) 
(5)  8
(6)  9(2)
(7)  

(8) 
(9) 

(10)  

(11)  
 17

(12) 

 11  One page 

 Q-SH-CM 

 
 General  Critical

/

* Shift Manger  -
-

* -
-

-
- .  PTTGC
-  
- Fit Test (   Air line  SCBA )

-  
   “ ”
- .  PTTGC
-  
- Fit Test (   Air line  SCBA )

Authorized Gas Tester Authorized Gas Tester  Work Permit Procedure

ERS Team 

*     

Utility        

(Manhole)  Manhole 
   %LEL   

 Manhole  “   ”  

 
  

   50 Volt DC
 220 Volt AC (Earth Leakage) 

  (Earth Leakage) 

 

 Blank  Seal  
(Breathing air) 

 (LOTO/Blind) 
 1  (Redundant system)  

 (Auxiliary escape air bottle)  

 (Communication set) 
  (Fit test) 

 (Rescue team) 
    “  ” 
   Inert entry  Inert      
entry (Breathing air)  Full body harness

  
(High  risk)   

  
  

 (Breathing Apparatus: BA)

 
 

Load/unload catalyst  
Inert gas
Tank maintenance 

 
  (  Gas free )

(Medium risk)
/  

 
    

  ECC (NPC 
S&E) 
  
Standby  (

)

 PM 
   Gas 

free 

 
(Low  risk) /   

  

 (Hole 
watch) 

 Fit team/ ECC (NPC S&E) 

 
 Gas free



 ( ) Authorized Gas Tester ( )
  PTTGC  SHE

 ,   Oxygen  
 (  Safety stand by 

man   Authorized Gas Tester) 

  

 1 .   gas 

AGT 

PTW - Work Flow (Communication Process)   3 

1.  (Flammable Gas or Material)

2.

3.  (Ignition Source)     
 

 

 (Explosive Atmosphere) 

1. Lower Explosive Limit (LEL)   (Flammable Gas or Material) 
  (Explosive mixture) 

 

2. Upper Explosive Limit (UEL)   (Flammable Gas or Material) 
  (Explosive mixture)

3. Flash Point  
   “Flammable 

Liquid”  Flash point  100 °F (37.78 °C)  Flash point  100 ° F (37.78 °C)  
“Combustible Liquid”

4. Auto-Ignition Temperature   

 (Hot Spot)  
 Auto-Ignition Temperature  

5. Vapor Density    
 1.0     

 1.0   

Flammable Gas



 % LEL  %Vol (Volume)

 
 %LEL  

 %Vol

1-100 %LEL  Low 
Alarm  High Alarm
%LEL by volume (%Vol)

 

 10%LEL 
 Low Alarm  20%LEL 

 High Alarm  100%LEL
 %LEL by volume (%Vol)

 
  100 

%LEL = 5 %Vol  

 % LEL  %Vol (Volume)

 %Vol   
 

 Sensor  
1.       inert gas 

  Gas 
2.     VOCs   

Methane : 100 %LEL = 5 %Vol

Sensor 

Sensor   2    (Wheatstone 
bridge)  Catalyst Bead Sensor  infrared (IR)

1)  (Wheatstone bridge)  Catalyst Bead Sensor

 
  (Active bead) 

 Reference 
 

 :  (O2)  10%

Sensor 

2)  Infrared Short Path Operations (IR)

 Sensor  Infrared   
 Chamber  Sensor  Infrared detector 

 :  Sensor   Sensor

 (Gas Detector)

 Sensor  Sensor  (Toxic Gas) Sensor 
 VOCs 

Catalyst Bead Sensor IR Sensor 

IR Sensor Catalyst Bead Sensor  
 (Gas Detector)

 O2  Altair 5X IR

*  :  O2  Line Purge H/C 

 O2  Altair 5X



 (VOCs gas monitor ) Sensor  (VOCs gas monitor )
 Volatile organic compound (VOCs)  Sensor 

Sensor Photoionization detector (PID)

 sensor   UV ,  Anode/Cathode, 
chamber  ionization  

 sensor UV   Sensor 
  ionization chamber UV 

  Anode/Cathode 
 

Sensor  (VOCs gas monitor )

Sensor Photoionization detector (PID)

 :  UV   

 
 VOCs   Methane  12.61ev  UV 

 10.6eV   Sensor  IR  Wheatstone bridge circuit 

J-S-E-A

 

J-S-E-A

 (JSEA) 
     ( ) 

 (Non-Routine Job)  JSEA  



1.  open flame hot work permit 
2.  specific work permit  , , ,  , 

,  (Critical Lift) , 
3.  Hot Tapping

4.   Man lifts  full body harness,  

5.

6.  (Pressure Test)

7.  flushing line

8.  online stop leak
9.    
10.  Temporary Hose/Pipe 

 (Non-Routine Job) 

 JSEA  

1.

2.  
3. /    

 

4.  /

  
(Non-Routine Job)  RAM 

high  extreme  JSEA 
  

JSEA (Job Safety Environment Analysis) JSEA (Job Safety Environment Analysis)

JSEA (Job Safety Environment Analysis)

Electrical Hazards Permit Procedure



Electrical
Fault

Electrocution

Arc Flash

Plant Trip

PPEElectrical
Protection

Competence Authorization

Electrical
Safety
Rules
(ESR)

Electrical
Safe

Operating
Procedures

Electrical
Hazards
Permit

Electricity

THREAT CONTROL 
MEASURES

EVENT RECOVERY 
MEASURES

CONSEQUENCES

Electrical safety – Bow Tie Model

Earthing
and

Bonding

Electrical
Isolation

Prove
Dead

1)  
  Plant Reliability

2)  SHE RAM  RAM Rating  
Medium 

3)  RAM   

      

Jobs
Hazard Severity 

Rating
Any work carried out in the area of exposed 
LIVE parts. (

)

-  

-  Switchyard
-  (Live line washing)

High

Working nearby high voltage poles  (
)

-   ,  Piping,  Crane High

Working on high voltage switchgear -  Enclosure  maintenance main busbar
-  Isolate HV switchgear  maintenance circuit breaker, earth 
switch, power cable compartment
-  Function test  Spare 
-  HV Switchgear
-  HV Switchgear  (first energized)

High

Working on transformer -  Main junction box (high side & low side)  Test, inspection  
thermoscan
-  Maintenance outdoor termination
-  Transformer  (first energized)

High

Working on high voltage motor -  HV junction box  Test, inspection   motor
-  HV Motor  (first energized)

High

Working on high voltage generator -  HV junction box  Test, inspection   generator
-  generator 

High

Working on high voltage cable -  Test HV cable  Insulation test (Megger), Hi-Pot test, VLF test 
-  HV Cable  (first energized)

High

Working on LV switchboard busbars or its 
incoming connections, which are directly fed 
from a transformer (  Main busbar

 
 Short circuit )

-  Main busbar    
Maintenance busbar,  busbar

High

• Qualified Permit Requester
•          
      (Electrical Authorized Person)
•   Work permit (Hot or Cold)  (Area Owner)  Electrical                   

Hazards Permit  Hot/Cold work permit 

• PTTGC Job Owner
•  SHE RAM  Medium 
     
•

•  1  

• Supervisor
•      
   

•     
   

•    
•     

• Electrical Authorized Person
• Review & confirm Job risk assessment  Qualify permit requester  PTTGC Job owner
•  Plant reliability  Electrical Hazards Permit
•  PPE  Electrical Hazards Permit                  

( , ), Face shield, , Arc flash PPE, etc.
•  High Voltage Switching Plan  Isolate 
•  Isolate  Switchgear  Circuit Breaker           

•  Earth    Earth  Switchgear (Earth switch),          
 Earth  Terminal (JB)  Earthing cable  Earthing stick

•  Lock    Circuit breaker, Earthing switch  Local control switch
•  Barricade 
• , Testing equipment 
•  Isolate  
•  Electrical Hazards Permit

• Operation Countersigned
•

•  (LOTO) 

•  

•  (Countersigned) 

Authorization of Electrical Personal
• Plant VP or Maintenance VP or Engineering VP is an approver for 

appoint Electrical Authorized Person (Link)
• Work scope of Electrical Authorized Person

AEP (Authorized Electrical Person) SAEP (Sr. Authorized Electrical Person)

Working with line to line voltage <12 kV

Working with equipment rating <1,000 kVA

Min. 5 years experienced electrical engineer and technician

experienced with operation & maintenance of electrical
equipment and tools

experienced with hazardous area classification, explosion proof
equipment and grounding system

experienced with relay protection scheme and the functional
role of each relay to protect the equipment

Associate Electrical Engineer ( )
- working with line to line voltage 12-36 kV

- working with equipment rating 1,000 – 10,000 kVA
Professional Engineer ( ) 

- working with line to line voltage >36 – 115 kV

- working with equipment rating 10,000 – 100,000 kVA

Min. 5 years Experienced electrical engineer

experienced with relay coordination and electrical power
system

can develop and carry out high voltage switching plan



-  SHE RAM 
 RAM Rating  Medium 

  RAM  
 8.5 

-
 ( )

-

1. Preparation 2. Permit Request

3. Work Execution 4. Close Electrical Hazards Permit

-  
(Electrical Authorized Person)

-  
 

-  Hot  Cold work permit 

-

-  Operation 
-  

-  Maintenance,  
( )  Operation 

-  Lock-out/Tag-out 
-  

   On Local Control Switch 
 Operation  

Countersigned
- Operation 
- 

 
-    

- 

-  Operation  

-   
-  Operation

Incident Investigation

52

53

Incident Investigation Principle

    
 SSHE  

 

Principle ( ) 

A
1 2

3 4
B

54

  : 
1. Lead Incident Investigator  arrange Investigation Team  Incident Owner

2.  
Chairman : Review  Final Report

  Incident (  Area Owner)
Incident   Incident

 Incident (Lead Incident Investigator) 
  :  Personal Incident

Central Adviser :  High Severity (Central Adviser  T-RE, T-II, T-TE, Q-TS, Q-SH)

  Incident
•  

  Incident 
•   

48 hrs.



55

  : 

Extreme / High / Medium Severity  Why Tree  
 WI Number W-(Q-TS-IO)-001

1. Investigation Method  Severity  Incident 

Low Severity   Simple  
 5 Why , Simple Incident Review (SIR) 

  Why Tree 

56

 : Why Tree 

  : 

57

  Root Cause  Incident : 

1. Root Cause(s)  “ Key factors ”  

  Root Cause(s)  Key Factor  3  

Physical Factor: Usually becomes apparent through observations -
hardware, machines, vessels, etc.

Human Factor: Acting inappropriately or failing to act, intentional and 
unintentional behavior, mistakes, lack of awareness, not knowing, etc.

System cause: Communications,  procedures, training, 
documentation, policies, standards of performance, etc.

58

  Root Cause(s)  Key factors  System Failure

  Root Cause  Incident : 

59

 Final Report   Final Report : 

2.  Final Report  : 30   (  Incident ) 
 Approve  Chairman  Incident 

1. Lead Incident Investigator Final Report

3.  Incident  Incident
  review  Final Report 

  Final Report 
1. Problem Statement of the Incident
2. Incident Description (What, Where, When the incident occurred)
3. Incident Category
4. Consequences of Event (LPO, COI etc.)
5. Actual Severity (Final Severity Ranking by RAM)
6. Potential Severity (Potential Consequence by RAM)

7. All Key Factor(s) and Root cause analysis chart
8. Cause Category
9. System Failures of what PSM or OEMS 
10. Countermeasures assigned to Key Factor(s)
11. Assign countermeasure, due date & Action Person
12. Lesson Learned 60

 Training & Qualification : 

  Training 

2. Lead Incident Investigator
 Fundamental Lead II Training   

…  Corporate Team.

 1. All GC Staff  
Awareness Course Training RCA Method  3  

…  BU
Refresh Training Course  3  

…  BU

3.  Qualification  Lead Incident Investigator  
… Corporate Team

  Qualification 



61

  Audit : 

1. Corporate Team (Q-TS-IO) 
•  audit  BU  PSM internal audit

62

Refer: P-(Q-TS)-OEMS-004

Key Performance Indicator, KPI: 

Private & Confidential

63  New Incident Software

New Incident Software 

v

  

 Enhancement  : 

1. Single Platform (  2 Platforms)

2. Enterprise License (  GC )

3. Interface with HR Web Service

4. Build-in Root Cause Method (Why Tree)

All Plant in GC
• GO-Live : 27 July 2020

Private & Confidential

64

•   New Incident Software

Private & Confidential

65  New Incident Software

1.   Application

2.  Safety Now

Private & Confidential

66  New Incident Software

New Incident Report

Work List

Dashboard

 Incident



Private & Confidential

Environment Procedure
Q-SH-O3

Private & Confidential

SHE PROCEDURE  

Private & Confidential

  

 

 

Private & Confidential

  

/ 

 / Activated carbon/ 

/ / Insulation

- .  .

- .   .

- .  .

- .   .

Lube Oil 

 / -  / 

 / /

( ) 

/

AK Mechanical .AK Mechanical .

. .  .. .  .

TARF .TARF .

Private & Confidential

 2 ,  6279,6262

 Waste 

 Waste 

 Waste  Waste 

 Sticker

Private & Confidential

•  
•  

•  



73

(Emergency Response Plan)

1)  ( GC11)

•   
•  

 ( )
•   

•    
 11:30 . 

2)  ( )
 

•  ( )
•
•  
•

 
•
•
•  
•

 (Emergency Response Plan) 
3) 

 PTTGC11 : 038-976273 – 4,  3 (Q-SH-CM)  24 
: 6273, 6274,  1: Emergency

: 6363
4)  

 1 
            -   WH & WS    

 2 
            -   Canteen  

 3 
            -  Gate 1, LLDPE

 4
            -  LL MN Office

 5
            -  

 (Assembly Point)

OLE3OLE3

2

ZONE AZONE A

LDPELDPE

ZONE BZONE B

1

LLDPE1LLDPE1

MN
LLDPE

MN
LLDPE

LLDPE2LLDPE2

78

(Security Management System)



 (Security Plan) 
 

    

  . 

 . 

 

  .   ( Material Entry Declaration, MED ) 

 , , , , , , , 
 

  ( Material Gate Pass, MGP )

.

 

 (Security  Alert State System) 

   
     

  

  
   . 

/ / / 
/ /

 /
 

    ( )  

 NPC S&E, NPC SG , PTTME

 /
  

  

 /
 

    Plant Shut Down/ 
Turn Around

 Safety Competency

 

 /
 3 

 3 



 Sticker 

Management Team (VP up) -

-

Restricted Area ( ) -

-  PTTGC6 
-  Plant Manager

Service Area ( ) -

-  Service Area 

PTTGC6
-

Admin Area ( ) -

PTTGC 

Contractor  ( ) -  (  

9800....) 

Contractor PTTGC 6 ( ) -  

Direct Hire, Some BSA, TOL, Etc.
-  PTTGC6 Admin Complex 

 Sticker 

 Sticker 

-   

-          

Once off project ,  Shut Down /           

Turn Around 

-  

1.

2.

3.  . 

4.

5.           
  

6.   

 . 
  

-  

1. (Material Gate Pass) 
           
2.
3. (Return)  1-3  , 
           ,  

    
  PTTGC11   

.  G1, G3, Main Gate 
 

  .    
   

4. 30  30  
          

 

 

     
 . 

 (MGP)



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T222106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.45 
เอกสารการประเมินความเส่ียงสําหรับหน่วยผลติ/อุปกรณ์ทีม่ีการปรับปรุง 
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. Marked-up Piping And Instrument Diagram (PID) 
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  .4 (1)- / 9- . 

  8  .  .  .  2 50 
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 (Low Density 
Polyethylene; LDPE)     3    
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 1:1   
 

 
 

  .1-1     
  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 

 

  

 
 

 .1-1 

  

  
 .1-1  



 

7 

 

. .    

   .1-1 

    

 

  

 

 

 

 

 

/

.  

/

 

 

 

 /

.  

/

 

1.Ethylene Gas  9.  1,9   Vessel - - - 9.  1,9  

. Propylene Gas  6.  , 6  Vessel - - - .6 , 6 

.Purge Gas  1.1 1 , 1   Vessel - - - 1.1 1 , 1  

.Isododecane ..  .  6   Carbon Steel ..   Tank .  6  

.Propionic 

aldehyde 

..  .1  1,16   Carbon Steel ..  1  Tank .1  1,16  

 . -   

 

  

(1)  

  

   

(Compressor)    /  

(Booster/Primary Compressor)  (Hyper Compressor) 

 (Preheater)  

  1) /  (Booster /Pr imary Compressor )  

   1-    -  

 

( )  (Booster  Compressor) 

 (

)   .    

/   (Modifier) 

  ( ) 

 

8 

 

   

 (

)  

 

( )  (Pr imary Compressor )

 1  /

 

  )  (Hyper  Compressor ) 

 ( ) 

  

 ,6  – ,7  /  

 

  )  (Preheater ) 

  

 (Low Pressure Steam)  (Medium Pressure Steam)  

(High Pressure Steam)   

1  - 16    

 

( )  

 

  

   

 (Tubular Reactor)  (Supercritical Fluid) 

  

 (Aftercooler)   

 

9 

 

1)     

   

  

 

 

 (1) – ( ) 

 

     

 ( ) – ( )  (Modifier) 

 (6) – (7) 

 

   (8) – (1 ) 

 

 

1  

 

)   

 (Heat of Reaction)  ,197 /  

 (Exothermic Reaction) 

  

( )  7.  /  

 

1 8.  /  

( )  8.  /  

 188.6 /  

 

   

 (Double-pipe 

Heat Exchanger)  

 

( )  (Heat Removal Capacity) 

 ( ) 

 1    , - ,6  

  

 (Medium Pressure Hot Water) 

 17 -    (Low Pressure Hot Water)  16 -

18    

  -   

  

 (Medium Pressure Steam) 

  



 

11 

 

  (Low Pressure Steam)  

  

 

(1)  (Clar ified Water   Treated Water )    

  (GUSCO)      1 ,   

    

( )     (Clarified Water  Treated Water)  

  1         

 (Cartridge filter)  (Ultraviolet Sterilization Facility) 

  

  (Portable Water Pump)  9 

/   

 

 

 

 

 

 

 

 

( )  (Demineralization Water )   

  ( )(GPSC)   

  

( )  (Cooling Water  System)  

    

  (Cooling tower) 

    

 

1  

 

  350  

  ( )  ,450 

 , 00  

( )  (Nitrogen System)  

  Header   

 Purging, Inerting, Blanketing, Pressurization  Seal Requirements 

 5  

 (6)  (Waste Water  System)  

 3   

( )   3  

 

 

(2)   (  Extruder) 

 

  

   

  ( ) 

   

(3)   

 

 

 

 

 

 

 

 

1  

 

 6  

     

 

     

   1     

 2  

 

    

  Asset Utilization    

       

 0 .00- .00 .    

  

  

 

1  

 

 7 

      

 

  6          ( )  11  

 

1.  :    . . 6  

 Azbil Azbil  Control valve (K-TV-17-11  A) 

 Extruder ( )  valve valve  4 (3 ways valve) 

  (  0 )  3 ways valve 

   

 

  

1)  passing  valve  barrel  Extruder  

)  line   

) Condition   cool down  [Hot 

condition] (   heat up  start up) 

)  

 

1)  Temperature cool down  (

 0 ) 

) Isolation plan     passing 

)  PPE  Steam 

)   

)  Emergency shower/ eyes washer  

 

.  :    . . 6  

 WRC   clean tube  

Intercooler  LDPE Plant  Buddy  emergency stop  

 full body safety harness  

  x-ray  



 

1  

 

  

1)     

 

1)    

)  WI  clean  intercooler  

)   clean  intercooler  

)  safety stand down guideline  clean  
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      ( )    

    

 7-1          . . 8 - . . 6   

 . . 8 . . 9 . . 6  . . 61 . . 6  

  

(First Aid Cases) 

     

 

 

(Medical Treatment  

Cases) 

 1    

 (Restricted 

Work Cases) 

1     

 

(Lost Time Cases) 

     

    

      

    (Incident Inveastigate) 

  

 

 (Safety Talk) 

 

 

  

 

17 

 

 8 

-      

 HAZOP

 
 : 

1.        

 Senior Process Engineer (HAZOP Leader) 

    

.     

 Senior Process Engineer (HAZOP Scriber) 

    

.    

 Division manager (Process)  (HAZOP Member)  

   

.      

 Division manager (Asset)  (HAZOP Member) 

    

.     

 Division manager (Maintenance)  (HAZOP Member) 

    

6.      

 Day Manager (HAZOP Member) 

   

7.     

 Senior Mechanical Engineer  (HAZOP Member) 

    

8.     

 Process Engineer  (HAZOP Member) 

    

 

 

18 

 

9.     

 Electrical Engineer  (HAZOP Member) 

    

1 .      

 Instrument Engineer  (HAZOP Member) 

    

11.   

 Project Engineer  (HAZOP Member) 

    

1 .   

 Environment Engineer 

    

1 .   

 Safety Engineer (HAZOP Member) 
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  (

  )   300,000   422,320 

  RTO  

      ( )  11  

  7, 1 , , 1  . . 6   
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Node  
 

  

1-6   Ethylene 

 Ethane Cracker 

 Primary Compressor 

 A1-

6 1. -1 - , A1-

6 1. - - , A1-

6 1. - - 7, A1-

6 1. -1 -  A1-

6 1. -1 -   

(NODE 60)   
 

Fresh Feed Ethylene -  Fresh Feed 

Ethylene    Primary 

Compressor 

  

 (Overpressure)  Primary 

Compressor   

Compressor 

   

-  Fresh 

Feed Ethylene 

  

 Fresh Feed 

Ethylene   Vapor Cloud  

 

HAZOP 

1-   Ethylene Feed Gas 

 Heat Exchanger K 1 1 

E6   Hyper Compressor 

 Ethylene 

 (High 

Pressure Recycle Gas)  

)

 A1- 6 1. -1 -

) (NODE 35) 

Feed Ethylene -  Feed Ethylene  

Ethylene Gas 

 1st Stage  Hyper 

Compressor   

 (Overpressure) 

 Hyper 

Compressor 

 V 1 6 

 Knock-Out Drum   Stack 

 Compressor 

 

-  Feed Ethylene 

   

HAZOP 

 

 

 

Node  
 

  

 Vapor Cloud 

   

-   Peroxide 

Dosing Vessel V 1 1  

XV 1 11/1  P 

1 1A/R  R  1 1 R1 

(NODE 3) 

 P 1 1A   P 1 1A  

 

 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R1  

HAZOP 

-    V 1 1 

  XV 1 11  P 

1 1R   XV 

1 1   Reactor R 1 1 

R1  (  NODE 

 (1) V 1  A  R 

1 1 R  ( ) V 1  B   

R 1 1 R   ( ) V 1  

C  R 1 1 R  

 P 1 1R 

( (NODE 4) 

 P 1 1R  P 1 1 R 

 

 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R1  

HAZOP 

-6  V 1 A 

 XV 1 1 /1 6 

 P 1 A/R   R 

1 1 R  (NODE 6) 

 P 1 A   P 1 A  

 

 Peroxide Cocktail  

Reactor R 1 1 R   

HAZOP 

-9  V 1 B 

 XV  1 1 9/  

 P 1 B/R   R 

1 1 R  (NODE 9) 

 P 1 B   P 1 B  

 

 Peroxide Cocktail  

Reactor R 1 1 R   

HAZOP 

-11  V 1 C 

 XV  1 /  

 P 1 C   P 1 C  

 

HAZOP 
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Node  
 

  

 P 1 C   R 1 1 

R  (NODE 11) 
 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R   

1-   V 1 1  

 P 1 1 A/R 

 1st Stage Primary 

Compressor (

 A1- 6 1. -1 -

) (NODE 43)   

 P 1 1  A/R -  PAL 

 V 1 1   

Booster Primary Compressor  

 

 PAL  Ethylene   

 Off-spec  

-  PAL  P 

1 1  A/R  P 1 1  

A/R   Run-

Dry  

-  

 

 Reactor  Off-spec 

 

HAZOP 

-19  

(Process Gas) 

 Hyper 

Compressor  Pre-heater 

R 1 1 E1 A/B 

 Reactor R 1 1 R1 

(NODE 19) 

Pre-heater R 1 1 E1 

A/B 

 Pre-heater R 1 1 E1 A/B 

  /

 

 Process Gas  

Hyper Compressor  

 

 Reactor R 1 1 R1  

HAZOP 

-  Reactor Zone 1 –  

 Peroxide Injection 

Nozzle   Kick Valve PV 

1 1  

Reactor  

Reactor Zone 1 –   

 Aftercooler 

Reactor Zone 1-    Aftercooler 

 

 (Overpressure) 

 Ethylene 

 

HAZOP 
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Node  
 

  

Aftercooler (  R 1 1 

R1  R   Safety / 

Relief Line  

(NODE ) 

- 6 Aftercooler R 1 1 E  

 1,      

(NODE 26) 

Aftercooler R 1 1 

E  

 Aftercooler R 1 1 E   

/ 

 Polyethylene (PE) 

 Ethylene 

 HPPS Vessel V 1 1 

 

HAZOP 

-  High Pressure Product 

Separation (HPPS) Vessel V 

1 1  Process 

Gas  , Ethylene 

 

 

(Utility Line)  -  NODE 

 XV 

1  

 1 -   

(NODE ) 

High Pressure Product 

Separation (HPPS) 

Vessel  V 1 1 

 High Pressure Product 

Separation (HPPS) Vessel V 1 1 

/ 

 Process 

Gas (  Ethylene 

   Reactor Aftercooler 

 Ethylene 

 

 Ethylene  HP Recycle 

 LPPS 

Vessel  

HAZOP 

-  Low Pressure Product 

Separation (LPPS) Vessel    

V 1   

Process Gas  , 

Ethylene 

 

 (Utility Line)  

Low Pressure Product 

Separation (LPPS) 

Vessel     V 1  

 Low Pressure Product 

Separation (LPPS) Vessel V 1  

/ 

 Process 

Gas (   

Degassed Ethylene)   HPPS 

Vessel V 1 1  

HAZOP 
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Node  
 

  

-  NODE 

 UV 17 1 

 

17 - 1  Control 

Valve PV 1   V 

16 1  

16 - 1 (NODE 33) 

Ethylene  

 Ethylene  

LP Recycle 

 Extruder  

-   Process Gas 

 V 1 1 (NODE 

 XV 1 ) 

 Soft Product Cooler      

E 1 1   Soft 

Product Separator V 1 1 

 HP 

Recycle 

 )Utility Line) 

 Wax Draining     

V 1 1 (NODE 34) 

Soft Product Cooler E 

1 1   

 Soft Product Cooler E 1 1 

/ 

 

Process Gas  V 1 1 

 Soft 

Product Separator V 1 1  

HAZOP 

  Soft Product 

Separator V 1 1 

 Soft Product Separator V 1 1 

/ 

 (Separate) 

HP Recycle Gas  Waxy 

Residue  Oil  

 

-  HP Recycle Gas 

 Soft Product 

Separator V 1 1           

E  1 1 , E 1 A          

E 1 A  (Point 

of Merging)  A  R  

 HP Recycle Gas 

 HP 

Recycle Gas 

  

 Process Gas 

 HP Recycle System  

V 1 1  HP Recycle Gas 

HAZOP 
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Node  
 

  

Stream   Stream 

 

 HAZOP (

 

 1- ) (NODE 35) 

Cooler   

Hyper Compressor   

- 8 HP Recycle Gas 

 Soft Product 

Separator V 1 1  E 

1 1, E 1 R  E 

1 R  (Point 

of Merging)  A  R 

Stream     Stream 

 

 HAZOP (

 

 1- ) (NODE 38) 

 HP Recycle Gas 

 HP 

Recycle Gas 

 

 Process Gas 

 HP Recycle System  

V 1 1  HP Recycle Gas 

Cooler   

Hyper Compressor   

HAZOP 

1-78  

Liquid Additive Pumping 

(NODE 78) 

 P 17 1  P 17 1 / 

  Additive 

 V 17  

 

 

 

 

HAZOP 

-  Main Extruder Thrust 

Bearing  Gear Box 

 (NODE 2) 

Low Pressure Product 

Separator (LPPS)   

 

1 -  Pellet Drying (Centrifugal,  

R 19 1) (NODE 2) 
Pellet Drying 

 

 

 

 

 

Node  
 

  

1 -  Pellet  Pellet Dryer 

R 19 1  Vibration 

Screen F 19   

Weighing Device M 191  

(  )  

 Hopper V 1  

 Rotary Feeder 

M 1 1 (NODE 5) 

Vibration Screen F 

19  

 Vibration Screen F 19  
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Pellet  Hopper V 1  

 Pellet 

 

HAZOP 

1 -8 Lean Phase Pneumatic 

Conveying  Pellet  

Rotary Feeder M 1 1  

Degassing Silo V 1 1 A, B, 

C  Conveying Air 
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(NODE 8) 
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ภาคผนวก ข.46 
ตาํแหน่งการตดิตั้ง Gas Detector 
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ภาคผนวก ข.48 
เอกสารการตรวจสอบการทาํงานของอ่างล้างตาฉุกเฉินและร่างกาย 
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ภาคผนวก ข.49 
โครงการอนุรักษ์การได้ยนิ 



P-(Q-EH-OH)-012 
 การจัดทําโครงการอนุรักษณ์การได้ยิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 

4. การกาํหนดการดาํเนินการเรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารได้ยนิในสถาน
ประกอบกิจการใหเ้ป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 
- ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

- ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2 ผูจ้ดัการฝ่าย 

- ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3 ผูจ้ดัการส่วน 

- ส่งเสริมและผลักดันให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊ งแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิใหม้ีสภาพแวดลอ้มการทาํงานใหม้ีเสียงดงัไม่เกิน 85 
เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 
12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการไดย้นิ ปฏิบตัิตามกฎระเบียบขอ้บงัคบั
ของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

- ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.4 หน่วยงาน SHE 

- กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

- จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

- จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

- วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

- ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5 ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  
- ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

- ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ/ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

- ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
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P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.6 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเขา้รับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทย ์

- พยาบาลอาชีวอนามัยให้ความรู้และให้คาํแนะนํา สําหรับการดูแล การปฏิบัติตนของ
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียง
ดงัตัÊงแต่ 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 

- ชัÉวโมงการทาํงาน 

- พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  

Inte
rna

l Use O
nly

หรับการกา
นไป ตต่ออ 8 ชชััÉÉววโม

ูลลผลลกการรตตรรววจส

RND_08
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 
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P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. ๒๕๕๙กาํหนดให้นายจา้งจดัทาํ
มาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการในกรณีทีÉสภาวะการทาํงานในสถานประกอบกิจการมี
ระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบลเอขึÊนไป ให้
นายจา้งจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการเป็นลายลกัษณ์อกัษรในกรณีทีÉสภาวะการ
ทาํงานในสถานประกอบกิจการมีระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่
แปดสิบหา้เดซิเบลเอขึÊนไป ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งมีรายละเอียดเกีÉยวกบัรายการ ดงันีÊ  

- นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- การเฝ้าระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) 
- การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
- หนา้ทีÉความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2 การเฝ้าระวงัการเสียงดงั (Noise Monitoring) 
การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงานการประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้ง
ตรวจวดัระดับความดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวัด มาเทียบกับค่า
มาตรฐานตามกฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศ
ผลการตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐานอย่างมี
นยัสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการไดย้นิ  และพิจารณาหามาตรการป้องกนัอนัตรายจากเสียง
ต่อไป   
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จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล (Personal Noise Exposure Measurements) 

เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนกังานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดงัเปลีÉยนแปลง 

ตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับสัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํ
การตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับคุคลโดยใช ้noise dosimeter 

เทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนวทางการเลือกใช้เครืÉ องมือ
ตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
5.3.1 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนักงานใหม่  ควรจะได้รับการตรวจการสมรรถภาพได้ยินครัÊ งแรก  การตรวจต้อง
ดาํเนินการภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น 
baseline  ในการเปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    
พนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  
หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       
สมรรถภาพการไดย้ิน  เป็นประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอ
พนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  หรือมีแนวโนม้การผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และ
ทีมแพทย์ จะต้องทาํการทบทวนถึงความเหมาะสม โดยเทียบเคียงกับผลการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินในแต่ละปี สําหรับพนักงานแต่ละบุคคล ความถีÉในการตรวจ
ติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด    
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry Frequency 

Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  

> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลง
กระบวนการผลิต 

ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊ ง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการไดย้นิ พนกังานควรงดสัมผสัเสียงดงั อยา่งนอ้ย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด  
เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้ิน หรือ  แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจ
การไดย้นิ และอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซกัประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํใหพ้นกังาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง หากพบความ
ผิดปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 40 เดซิ
เบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉองมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบมาตรฐานประจาํปี มี
เอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยนงานทีÉมี
อนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยดุงาน 3 วนั ติดต่อกนัเนืÉองจากประสบอนัตรายหรือเจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบั
ระบบการไดย้นิ เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํการตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ 
ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซา้ยและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถูกตอ้งตามหลกัวิชาการ 

น ตตรรววจจททุุกก 2  2 ปีly

นเขข้า้างาน แและตรOn
Use

ภาพการได้ยินพการไ

พนกักงงาานคคววรรงดสั
งชวัคครราาวว กก่่ออนเข้

ภาพ สามารถลดระสามารถลด
ะอนุญาตใหเ้ะอนุญา

RND_08
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบการไดย้ินทีÉเป็น
ขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และผลการ
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบันชัÊนหนึÉ งทีÉได้รับ
ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการอบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ 
หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉทราบ
ผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ  

5.3.2 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์ ( Audiometric 

assessment Testing/Medical Surveillance )ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดง
ในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปี
จะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคน
ปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้นิ  ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การ
ผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้นิทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-6,000 เฮิรตซ์  และ 
ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของหูสาเหตุจาก
อายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะออร์
ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v - shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟ
ทีÉลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉเพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบ
จะตอ้งทาํการติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการ
ไดย้นิ การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตาราง
ทีÉ  3   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 

ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิ
เป็นปกติ 

ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิ ความถีÉ  2000 

,3000, 4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกวา่  10 เดซิ
เบล ขึÊนไป ( STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอ
เทียบกบัผลการตรวจตัÊงตน้ (baseline 

audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉ
เกิดขึÊน หรือ หาขอ้ผิดพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจ
ยนืยนัผลอีกครัÊ งภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคง
เดิม 3 ปี   ควร ทาํการ ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline 

audiogram) ใหม่ 

2. การไดย้นิลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline 

ทุกความถีÉ มากกวา่ 15 dB(A)    ความถีÉ
ใด ความถีÉหนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยนืยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัใน
ปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิลดลง 
ตัÊงแต่ ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง 
และติดตามการรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การ
ผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจก่อนเขา้งาน ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้ง
ใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกวา่ 
อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  
> 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉง
มากกวา่อีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจประจาํปี ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 

dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   

> 20  dB(A)   

นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่ งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การ
ควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณาตามแนวทางตาราง ทีÉ Ŝ   

ตารางทีÉ Ŝ    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level                 

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับุคคล (Personal Noise 

Dose) 
การควบคุม Noise Level 

80 - ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 
80  dB(A)   

- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกวา่ Šŝ dB(A)
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้
PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ 
เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  -     ค่าสูงสุดทีÉยอมใหส้ัมผสัตามทีÉ OSHA 

กาํหนด และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 
0.25 ชม.และตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.5 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหวัหนา้หน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 

4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

5.6 Personal Hearing Protecting Equipment  
อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู ่Ś ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผา่นใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกวา่ปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผา่นเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดบั ความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ řŝ เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ Śŝ เดซิเบล (เอ)การสวมใส่
ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูใหพ้อดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มีเส้นผมหรือ
วสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบัใหม้ากทีÉสุด 
และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.7 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จดัใหม้ีการจดบนัทึก จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิเป็นลายลกัษณ์อกัษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ ŝ ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้นิ จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุดและไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 

1. ไม่พบพนกังานสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 15 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ถา้พบว่าพนักงานได้รับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานเกินทีÉกฎหมายกาํหนด 
จะตอ้งเขา้รับการเฝ้าระวงัเสียงดงัตามโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3. จาํนวนพนกังานทีÉ ตอ้งรับการเฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิด ตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 

  

Inte
rna

l Use O
nly

RND_08
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 16 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6 ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)   พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของ
อากาศ ทาํใหเ้กิดการอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ 
ความดนับรรยากาศจึงเกิดการเปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของ
โมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)   เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการ
รับรู้เสียงทีÉตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตราย
ต่อการไดย้นิ ความดงัเสียงขึÊนอยูก่บัความสูงหรือแอมปลิจูด 
(Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วนความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบั
ความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  )  หน่วยวดัความดงัเสียงทีÉใกลเ้คียงกบัการตอบสนองต่อเสียงของ
หูมนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

Noise Reduction Rating (NRR) ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่เกิน
15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภยัเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้นิลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-4000 Hz  

Noise Dosimeter เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 17 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ
กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 

Equivalent continuous sound pressure level  ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A) ตลอดช่วงเวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ
หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมใหส้ัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอใหม้ีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิครัÊ งแรกของพนกังานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของหู
ทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานซํÊา เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 18 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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